
铸铁装配平台 海量现货直供 质量有保障

产品名称 铸铁装配平台 海量现货直供 质量有保障

公司名称 河北威岳机械有限公司

价格 7500.00/件

规格参数 品牌:河北威岳
产地:河北泊头
包装:木材

公司地址 河北省泊头市交河镇新华西路

联系电话 0317-8983813 15632782238

产品详情

铸铁装配平台 海量现货直供 质量有保障 

是什么原因造成的铸铁装配平台铸件铸造时气孔的形成？ 

工业生产的铸铁装配平台

等铸铁件，由于操作会在内部、表面或近表面产生气孔，呈大小不等的圆形工业生产的铸铁平台等铸铁

件，由于操作会在内部、表面或近表面产生气孔，呈大小不等的圆形、长形及不规则形，有单个的，也

有聚集成片的，孔壁光滑，颜色为白色，有时覆一层氧化皮。在长期实践中我们根据形状与生成原因不

同一般称之为气孔、气泡、针孔、气疏松和气缩孔。

铸铁装配平台铸件气孔按形成原因分为：卷入气孔、侵入气孔、反映气孔和析出气孔。

（1）卷入气孔：金属液在充型过程中因卷入气体而在铸件内形成气孔，多呈孤立存在的圆形或椭圆形大

气孔，位置不固定，一般偏铸件中上部。

（2）侵入气孔：由型、芯、涂料、芯撑、冷铁产生的气孔侵入铸件表层而形成气孔，多呈梨形或椭圆形
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，尺寸较大，孔壁光滑，表面多呈氧化色。

（3）反应气孔：由金属液内部某些成分之间或金属液与型、芯在界面上发生化学反应而形成群分布的气

孔。位于铸件表层的针头形或腰圆形反应气孔称为表面针空与皮下气孔，由金属液与型、芯涂料发生界

面反应所至；分散或成群分布在铸件整个断面上或某个局部区域的针头反应气孔。

1、气疏松的生成：气疏松产生于金属树状结晶轴间空隙内，占据了金属收缩空隙的位置，加剧了金属疏

松的程度。气疏松常呈网络状分布于金属内，所以又称为网络状气孔。

2、气缩孔的生成：在铸件热节及厚大部位，热量多，凝固时间长，砂型受热程度大，受热后产生气体量

大，发气速度快，气体来不及排放，被迫冲向铸件热节厚大部位而生成气孔。由于气体压力，阻止金属

补缩，进而扩大了该部位正在生成的缩孔体积，因而这种气孔常与缩孔结合在一起称为气缩孔。

检验与鉴别

铸件内部的气孔采用超声波检验与射线检验，铸铁装配平台

铸件表层的气孔采用渗透液或磁粉检验各类气孔的鉴别，除应根据它的形状、大小与分布特征外，有时

还须根据他们的形成原因，辅以测定合金的化学成分及溶解在金属液内的各种气体和杂质的含量，型、

芯、涂料的成分、水分和发气性，以及检查和分析铸型的浇注系统与排气条件，方能确定，必要时，还

应进行金相、扫描电镜和透射电镜检验，以及X射线分析等，才能准确鉴定气孔的类别和成因。

随着工业机械上对于铸铁T型槽工作台

需求，铸铁装配平台越来越受用户的信赖和关注了！因铸铁装配平台是应用于动力机械设备的装配、调

试、焊接、铆焊用的基准还可以固定机械设备而用的，因此需要专业的生产铸铁平台厂家来生产和销售

，才能把控产品真正的质量和价值！铸铁装配平台近年来成为关注焦点，自然高质量的铸件到成品肯定

更将成为企业的重中之重，所以，对铸件工作面不得有气孔的约束限制也越来越严格。
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