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怎样提高伺服液压机的作业效率呢？

怎样提高伺服液压机的作业效率呢？领贤为您解答

在伺服液压机的生产使用过程中，除了留意操作时的规范和守时的修理和养护，消防气瓶柜，咱们还要
想办法提高伺服液压机的作业效率，如何提高呢？我们简单介绍几点：

一、 伺服液压机的操作者要了解液压体系原理，了解本设备首要液压元件的效果，把握体系运作次序。
在发动设备之前，应查看所有运动组织及电磁阀是不是进入初始状 态，查看油箱油位，如果发现异常或
许油量缺乏，应禁止发动液压泵电机，并找修理人员进行修理。操作者要常常查看液压体系作业状况，
观测作业压力和速度，查 看工件尺度及道具磨损状况，以确保液压体系作业安稳牢靠。

二、冬 天当油箱油温未到达25℃时，各执行组织不能开端按次序作业，而只能发动液压泵电机使液压泵
空作业。夏日作业过程中，消防气瓶厂家，当油箱内油温高于60℃时，留意调查 液压体系作业状况，并
告诉修理人员进行处理。操作员不能损坏电气体系的互锁设备，不能用手推进电控阀，不能损坏或恣意
移动各操作档的方位。

三、停机4小时以上的液压机设备，在开端作业前，应先发动液压泵电动机5-10min之后才能带压力作业
。当液压体系出现毛病时，操作员不能私自乱动，消防气瓶，应立即报告修理部分。应常常坚持液压设
备清洗，避免尘埃、切削用切削液、切削、棉纱等杂物进入油箱。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。

液压设备故障研究

1.液压设备的几种故障

设备在日常运行时，会出现许多故障，消防气瓶，而这些故障很多都是由设备本身产生的。这些故障有



的时候单独发生，有的时候是同其它的故障一起发生，常见的几种故障有以下几种：①漏油。漏油一般
又称为泄漏，而泄漏又可以分为内泄漏和外泄漏。②油的污染。一旦油被污染，会导致其它的一些问题
，比如会造成元器件的损坏，甚至一些系统故障。③温度的升高。也就是元器件的发热，会导致元器件
寿命的减小。④噪声和设备的异常振动。设备的异常振动主要是由于器件传动部分，而噪声主要来自设
备系统，这两种故障又会相互的影响。⑤操作误动。液压设备在实际运行时可能会产生元器件突然误操
作，从而会引起不必要的生产事故和降低效率。⑥液压卡死。在液压元件中，环形圆锥缝隙是常见的一
种，例如柱塞与缸体间的间隙，这些间隙由于加工误差等因素影响，而形成环状圆锥缝隙。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。

18MN西马克挤压机挤压力故障分析与处理

在生产过程中，挤压机会出现挤压力波动、挤压力不稳的液压故障，解决这一故障主要用以下几个步骤
进行分析：

2.1 初步判断

询问：挤压机工作时的不良症状；看：报警记录；查找：工作参数是否正常；实地寻找控制整个系统压
力的相关电磁阀在挤压机工作时带电是否正常，初步排除电气原因造成的相同故障。

2.2 检查储能器压力是否符合工作要求

通过挤压机触摸屏，可以查找到高、低压储能器的工作压力数据，看压力值显示是否正常，高压储能器
正常工作压力为315bar，低压储能器正常工作压力为160bar；到挤压机油箱顶部储能器部位分别观察高、
低压储能器压力表显示的压力值，进一步确认储能器压力。

储能器压力低，可用以下几个步骤进行处理：

（1）检查辅助泵是否存在故障，主要从泵体本身和机械驱动部件进行检查。检查机械联轴器是否有损坏
；各种紧固螺栓是否有松动，包括液压管路螺栓；检查电动机工作是否正常。

（2）检查储能器管路液压调压阀是否正常工作。检查调节蓄能器管路先导溢流阀（1A03Y10）、高、低
压储能器溢流阀，看压力是否有变化，若变化不明显，可将阀芯逐一进行清洗，重新调节；若高、低压
蓄能器单独不保压，可进一步检查高压蓄能器保压阀（1A04Y02）、低压蓄能器保压阀（1A06Y50）。

2.3 检查高压泵系统压力

（1）用检查辅助泵的方法检查高压泵工作是否正常，注意检查泵运转时的摆角是否正常，用手动捅泵体
部位比例阀芯，进一步确认及排除高压泵自身故障。

（2）检查液压控制阀（1A01Y10），此阀打开，1号泵全部泄压。正常值应达到325bar，此数值可通过（
1A01Y10）阀座上的溢流阀来调节。

若压力表达不到规定要求，产生这种故障的具体原因和排除方法如下：

1）先排除先导阀或者装在控制盖板内的调压阀故障，使输入信号正常；

2）油中污物楔入插装阀芯与阀套之间的配合间隙，使主阀芯卡死在“开”或“关”的位置，此时应清洗
插装阀芯，必要时更换干净的液压油；



3）阀芯或阀套棱边有毛刺，或者装配使用过程中阀芯外圆柱面上拉伤而卡住阀芯。此时需倒毛刺；

4）阀套嵌入阀体内，因外径配合过紧而招致内孔变形；或者因阀芯与阀套配合间隙过小而卡住阀芯，可
酌情处理；

5）阀芯外圆与阀套孔配合间隙过大，内泄漏太大，泄漏油从间隙漏往控制腔，在应开阀时也可能将阀芯
关闭，造成动作状态错乱。应设法消除内泄漏。

2.4 检查相关液控插装阀

在检查高压泵系统压力正常的前提下，用与检查分析（1A01Y10）先导阀、先导控制元件和插装阀同样
的方法分别检查和排除（1A01Y11：控制1号管路进油）、（1A21Y01：该阀打开后主缸可加压）、（1A2
1Y07：主缸加压）、（1A21Y10：比例制动）、（1A21Y13：活塞加压时保压）所对应的先导阀、先导控
制元件和插装阀。

2.5 检查电磁阀（1A21Y41：阀关闭油回油箱）

查看电磁线路是否正常工作；进一步检查此阀的阀体工作机能是否正常，在挤压时可用手捅该阀的阀芯
，看压力能否有提升。原理就是在正常挤压时，该阀电磁线圈必须得电，使充液阀芯关闭。

2.6 检查电磁阀（1A21Y21）对应的单向阀

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。 万润特种设备-消防气瓶由台州市万润特种设备有限公司提供。万润特种设备-消防气
瓶是台州市万润特种设备有限公司（www.lehuan.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。同时本公司（www.Wanruntzsb.com）还是从事全
自动气瓶生产线，旋压机，钢瓶锟印系统的厂家，欢迎来电咨询。
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