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产品名称 瑞美顺达 二手全自动磨齿机价格
文安磨齿机价格

公司名称 北京瑞美顺达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区翠微路2号院1幢508室

联系电话  13910760160

产品详情

发展特点

(1) 成形磨齿成为未来磨齿技术的发展总趋势。近年来成形磨齿机在很多领域逐步取代了展成磨齿机，
尤其是大模数齿轮磨齿领域，几乎全部采用成形磨齿，成形砂轮磨齿机必将成为未来磨齿机产品的主流
。

(2) 功能复合化、工序集中化。KAPP公司的KX300磨齿中心及Samputensili公司的S400GT以及Liebherr公司
的LCS280蜗杆-成形磨齿机可先用CBN蜗杆大砂轮进行粗磨，再用CBN小成形砂轮精磨齿轮。另外机床集
自动上下料、自动对刀、磨齿、在机检测等工艺于一体大大提高了加工质量和生产效率，必将成为CNC
磨齿装备的发展方向之一。

(3) 磨齿机高速、高效率化。Gleason-Pfauter集团的P60滚磨齿复合机床刀具主轴转速高达12000 r /
min，工作台转速达到了3000 r/min。Reishau-
er公司的RZ400蜗杆砂轮磨齿机加工一个模数4mm、齿数27、齿宽50 mm的直齿轮，磨削时间仅为0.82
min。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，二手全自动磨齿
机价格，欢迎拨打以下热线联系我们。

数控砂轮修整器

成形砂轮磨齿机快速发展，离不开数控砂轮修整技术的发展与运用; 数控砂轮修整器的运用使砂轮齿廓
修整精度大为提高，使成形磨齿法精密磨齿得以实现，二手进口磨齿机价格，进而促进了成形磨齿机的
发展。数控砂轮修整器一般采用金刚笔或者金刚石滚轮作为修整工具。采用金刚笔修整时需要不断调整



金刚笔的倾角使其适应修整表面的法矢，运动控制复杂，修整效率低; 另外，金刚笔的点接触修整使笔尖
金刚石易磨损，且磨损量不规则、补偿困难，对砂轮的修整精度影响较大。因金刚笔修整成形砂轮存在
诸多弊端，现代数控砂轮修整器大多采用金刚石滚轮作为修整工具。金刚石滚轮在进行非线性复杂型面
修整时，不仅能修整出精度很高的砂轮型面，而且工作效率高、寿命长、操作便利。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，欢迎拨打以下热
线联系我们。

纵横切削及精切削齿型是设计关健

纵切削一般前角要求角度不适宜过大，横切削尽可能将前角设计大些，干燥木材适用于前者，二手磨齿
机价格，够湿材料适用于后者，纵向刃前角可小些，文安磨齿机价格，横向刃前角应大些。锯片齿型复
杂用于不同类型切削适用不同齿型，锯片磨齿机报价，如单左或单右适宜板厂、有机玻璃生产线单边切
削。左右齿适用于各种木料加工。左右左右平或右左右左平适宜木材精切削、木线条、有机玻璃等。梯
平适宜金属型材加工或硬木加工、音箱手饰盒，电子锯刃前角、后刃角仍需将角度增加。平齿适宜打槽
，锯片磨齿机，任何平齿一定要注意磨好主副刃带，尖齿、倒梯齿适宜柜桶或木盒类90°拆边，及电子
线路板等用途。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多的知识，欢迎拨打以下热
线联系我们。

瑞美顺达(图)-二手全自动磨齿机价格-文安磨齿机价格由北京瑞美顺达科技有限公司提供。瑞美顺达(图
)-二手全自动磨齿机价格-文安磨齿机价格是北京瑞美顺达科技有限公司（rmsdbj.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：杨绾晨。
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