
围栏模具 炬成机械 模具

产品名称 围栏模具 炬成机械 模具

公司名称 佛山市禅城区炬成五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市禅城区石湾街道金澜南路农业银行
后面首层1号首层内

联系电话  18566082370
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创建于2005年，圆管下料模具，专业致力于研发高精密塑胶模具，五金模具及零件加工制造。

公司拥有多年的精密模具及零件加工经验。目前拥有：慢走丝机型6台，护栏冲尖模具，CNC机5台，镜
面火花机4台，铣床3台，磨床6台，钻床1台，快走丝机4台。拥有测量仪器：投影仪1台，2．5次元2台，
三次元l台。为模具及零件加工提供全解决方案，满足广大客户需求。

公司成立以来，公司坚持以人为本，以品质为基石，围栏模具，精益求精，积极进取，模具，以高质量
、低成本，短交期及完善的售后跟进服务，结合客户需求，为客户提供方位服务。

我们秉承：品质为先，客户至上，共赢发展。

②直接冲切断：



切断工艺是单工序简易模，设计原理跟板材冲裁切断原理是相同的，只是在设计时要注意定位夹块中心
点与刀片下刀的中心点，和刀片的厚度设计。此模具切方管的效果是很好的，对于切圆管就要根据效果
的要求高不高而使用了！

2、有模心切断：主要是为了防止不锈钢管壁冲压切断的时候会变形塌陷，在管内设计安装上模心，再连
接一根管子来固定冲压时的位置，这样，切断时候没有废料和管口没有任何一点变形、毛边！但是，这
种有心切管模造价就比较高！

高速切不锈钢管没毛刺、没废料、管口不变形，冲床下料切管冲断模具，是目前市面上用来切不锈钢管
效率***快/成本***低/***耐用的工具!如需更详细了解，欢迎来电咨询订购！

围栏模具-炬成机械-模具由佛山市禅城区炬成五金加工厂提供。佛山市禅城区炬成五金加工厂（www.zhic
haojx.com）为客户提供“不锈钢冲孔机,液压冲孔机,自动冲孔机,缩管机,方管切断机”等业务，公司拥有
“不锈钢冲孔机,液压冲孔机,自动冲孔机,缩管机,方管切断机”等品牌。专注于机械加工等行业，在广东
佛山 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：董经理。同时本公司（www.juchengjixie218.com）还是从事
管材切断机切断机，管材下料机下料机模具，不锈钢切断机冲断机的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

