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产品详情

数控机床加工键槽使用立铣刀进行粗加工和精加工。如宽10N9-0.0430????的键槽，使用Φ8的立铣刀进行
粗加工和精加工。其加工工艺为：粗铣键槽单边留余量0.25mm→顺铣键槽侧面保证侧面的粗糙度、宽度
尺寸公差和键槽的对称度。立铣刀的走刀路径

加工键槽时，烟台内螺旋槽机，采用斜插式进刀。在斜插式的两端使用圆弧进刀，圆弧半径为0.75mm。
精加工键槽时，采用轮廓铣削法，顺铣，切向切入和切向切出键槽侧面，应保证键槽侧面的粗糙度和键
槽的宽度公差.为粗加工和精加工2把刀具的走刀路线。粗加工键槽时，在斜插式的两端，使用圆弧进刀
手工编程比较困难，一般采用自动编程。如果使用手工编程，内螺旋槽机直销，粗加工键槽时的刀具路
径可以简化。如果使用Φ8的键槽铣刀粗加工，走刀路线，如果使用Φ8的立铣刀粗加工，内螺旋槽机价
格，走刀路

在斜插式进刀的两端不使用圆弧进刀，但侧面的精铣余量比较大，影响精铣的加工质量。解决此问题的
方法是在粗铣时使用非标准直径刀具。

在斜插式的两端，使用圆弧进刀编程比较困难，实际中选择比键槽宽度尺寸小的立铣刀斜插式进刀；当
用键槽铣刀粗加工键槽时，键槽铣刀可直接轴向进刀

数控键槽机的剪板机



剪板机的输入接线，一般指外部传感器与输人端口的接线。剪板机一般接受的开关量信号对电缆无严格
要求，故可选用一般电缆。若信号传输较远，全电数控折弯机报价，可选用屏蔽电缆；模拟信号和高速
信号线应选用屏蔽电缆。传输模拟输人、输出信号的屏蔽线，其屏蔽层应一端接地，为了泄放高频干扰
，全电数控折弯机批发，数字信号线的屏蔽层应井联电位均衡线，或剪板机只考虑抑止低频干扰时，也
可以一端接地。不同的信号线最l好不用同一插接件转接，如必须用同一个插接件，要用备用端子或地线
端子将它们分割开，以减少相互干扰。

该技术的产生彻底改变了我国没有精密内孔键槽机床和复杂键槽专用机床的历史，完全替代进口产品，
使我国键槽加工工艺向前跨了一大步，直接同国际先进技术接轨。这几年公司通过自己不断的研发创新
，已获得一项国家发明专利，两项实用新型专利，成功生产出了加工内孔槽深度接近四米的数控键槽机
，并且在加工长度、小孔槽加工以及特型面加工方面已将欧洲先进企业远远甩在后面。由于精密数控键
槽机床采用全新的加工原理，它的加工速度和加工精度是老式工艺没法比的，现在该产品不仅进入了机
械加工的各个领域，内螺旋槽机报价，同时在国防工程上也得到越来越多的成功应用。

花键拉刀用途

拉刀常用于成批和大量生产中加工圆孔、花键孔、键槽、平面和成形表面等，生产率很高。拉刀按加工
表面部位的不同，分为内拉刀和外拉刀；按工作时受力方式的不同，分为拉刀和推刀。推刀常用于校准
热处理后的型孔。

主要用途：可加工内孔平键键槽、不同齿形内花键、孔内螺旋油槽、螺旋内花键、锥形内花键、盲孔键
槽、盲孔型面、内螺旋齿轮、特殊内孔成型，加工外径不受限制

加工范围：加工孔径小可达8mm，大可达数十米，加工外径不受限制

加工精度：槽型尺寸公差可以达到0.02mm，表面粗糙度可达Ra0.8

加工长度：加工长度可达八米以上。

加工材料硬度：加工硬度可达HRC55，比如渗碳齿轮键槽可热处理后加工

我们衷心的希望能与各届朋友合作，携手未来，共享成功的成果！欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务
洽谈。
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