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产品名称 超音速喷涂 濮阳天宇机械设备 超音速喷涂工艺

公司名称 濮阳天宇机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 清丰县马庄桥镇政通大道路西

联系电话  13939323209

产品详情

超导涂层

等离子喷涂电弧温度很高。特别适用于喷涂复合氧化物陶瓷。它不需要保护气氛。它可以喷涂复杂形状
的超导部件。沉积效率高，易于制备厚膜涂层和大面积涂层。适用于等离子喷涂的超导陶瓷涂层材料有
YBa2Cu3O7-X（YBCO）和Bi2Sr2Cu2CaO。YBCO是一种典型的超导材料，其临界温度为94K，等离子喷
涂YBCO涂层由于喷涂过程中材料的氧损失以及涂层结构中的气孔、裂纹和颗粒间的不均匀接触而不具
有超导性能。

在铜合金、铝或铝合金等有色金属工件上喷涂很好选用铜基粉或lv粉。

在腐蚀介质中使用，要求涂层致密无孔隙，超音速喷涂加工，应根据工件的使用环境，工作温度，超音
速喷涂碳化钨，介质浓度及成份，选择可满足使用条件的塑料、陶瓷或耐蚀金属喷涂后再采用合适的封
孔剂对涂层进行封闭处理。

喷涂层耐磨性能：以汽车曲轴喷涂为例，喷涂的主轴颈与新品曲轴相比有更高的耐磨性，曾经我公司喷
涂过日本产日野汽车曲轴，修复的主轴颈大修时经检查磨损量为0.022—0.03mm，而未经喷涂修复的主轴
颈磨损量为0.2—0.25mm，其磨损量几乎相差十倍，超音速喷涂工艺，从这个实例中可以说明喷涂层具有
良好的耐磨性，超音速喷涂，甚至在发动机缺油的情况下仍能坚持运行数小时之久而不会烧瓦抱轴现象
。

等离子喷涂制备纳米WC/CO涂层。结果表明，纳米WC/CO涂层的硬度、韧性和耐磨性均优于传统涂层



。在40-60N载荷下，纳米WC/CO涂层的磨损率仅为常规涂层的1/6。康涅狄格大学对等离子喷涂纳米结
构Al2O3-TiO2涂层进行了系统的研究，包括纳米粉末喷雾干燥团聚重构、等离子喷涂工艺参数优化、工
艺诊断、模拟、涂层结构和性能分析，表明涂层具有两个状态MI。微观结构，表现出独特的优异性能。

超音速喷涂-濮阳天宇机械设备-超音速喷涂工艺由濮阳天宇机械设备有限公司提供。超音速喷涂-濮阳
天宇机械设备-超音速喷涂工艺是濮阳天宇机械设备有限公司（www.pytyjx.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邢总。
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