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产品详情

本实用新型提供了一种灯杆的底座稳定结构，具备以下有益效果：

1、该灯杆的底座稳定结构，通过在圆柱槽的槽内底壁固定安装固定块，并在固定块的顶部开设孔径大小
与圆孔孔径相等的连接槽，在安装灯具时，将灯杆插接与连接槽内，然后用盖板固定，然后在金属板的
顶部设置固定带加固盖板，加强了灯杆与底座的连接稳定性，使得灯具整体的稳定性更高，使用更安全
，方便人们使用。

2、该灯杆的底座稳定结构，通过在金属板的前表面和背面设置卡柱，使得金属板卡接在卡槽的槽内，加
固了灯具的稳定性，最后通过在底座的外侧开设环形槽，并用金属环固定，再用螺钉加固底座与固定板
的紧密型，加强了整体的稳定性，使用更安全。

图中：1固定板、2底座、3卡槽、4金属板、5卡柱、6圆柱槽、7固定块、8盖板、9圆孔、10锁扣、11固定
带、12铜片、13销钉、14环形槽、15金属环、16连接块、17螺钉。

具体实施方式

下面将结合本实用新型实施例中的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显
然，所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施
例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保
护的范围。

请参阅图1-2，一种灯杆的底座稳定结构，包括固定板1，固定板1的顶部固定安装有底座2，底座2的顶部
开设有卡槽3，卡槽3的槽内底壁固定安装有金属板4，卡槽3的深度与金属板4的厚度相等，金属板4的前
表面和背面均固定安装有卡柱5，卡柱5的两侧设置有金属柱，卡柱5的数量为六个，同侧相邻的卡柱5之
间的距离相等，金属板4的顶部开设有圆柱槽6，圆柱槽6的槽内底壁固定安装有固定块7，金属板4的顶部
固定安装有位于固定块7上方的盖板8，异型冲压件价格报价，盖板8的顶部开设有圆孔9，圆孔9位于固定
块7的正上方，固定块7的顶部开设有孔径大小与圆孔9孔径相等的连接槽，圆孔9孔内设置有防滑橡胶环
，金属板4的顶部固定安装有锁扣10，不同侧两个锁扣10相对的一侧设置有位于盖板8顶部的固定带11，
金属板4的顶部活动安装有铜片12，铜片12的顶部插接有销钉13，底座2的外侧开设有环形槽14，环形槽14



的槽内套接有金属环15，金属环15的两侧均固定安装有连接块16，铜片12和连接块16的数量均为两个，
铜片12和连接块16均以固定块7的纵向中线为轴对称分布，连接块16的顶部贯穿设置有一端与固定板1连
接的螺钉，通过在圆柱槽6的槽内底壁固定安装固定块7，并在固定块7的顶部开设孔径大小与圆孔9孔径
相等的连接槽，在安装灯具时，将灯杆插接与连接槽内，临西异型冲压件，然后用盖板8固定，然后在金
属板4的顶部设置固定带11加固盖板8，加强了灯杆与底座2的连接稳定性，使得灯具整体的稳定性更高，
使用更安全，方便人们使用，通过在金属板4的前表面和背面设置卡柱5，使得金属板4卡接在卡槽3的槽
内，加固了灯具的稳定性，最后通过在底座2的外侧开设环形槽14，并用金属环15固定，再用螺钉17加固
底座2与固定板1的紧密型，加强了整体的稳定性，使用更安全。

在使用时，将灯杆插接于固定块7顶部开设的连接槽内，并用盖板8固定，灯具整体稳定性得到了提高，
使用更安全。

综上所述，该灯杆的底座稳定结构，通过在圆柱槽6的槽内底壁固定安装固定块7，并在固定块7的顶部开
设孔径大小与圆孔9孔径相等的连接槽，在安装灯具时，将灯杆插接与连接槽内，然后用盖板8固定，然
后在金属板4的顶部设置固定带11加固盖板8，加强了灯杆与底座2的连接稳定性，使得灯具整体的稳定性
更高，使用更安全，方便人们使用，冲压件异型孔的倒角，通过在金属板4的前表面和背面设置卡柱5，
使得金属板4卡接在卡槽3的槽内，加固了灯具的稳定性，最后通过在底座2的外侧开设环形槽14，并用金
属环15固定，再用螺钉17加固底座2与固定板1的紧密型，加强了整体的稳定性，使用更安全，解决了目
前的灯座往往都是形状大小固定的，往往只是追求外形的美观而忽略了灯座稳定的特性，特别是悬挂式
灯具，存在着安全隐患，而且有些体积过大占用很大的空间，不方便人们使用的问题。

异型冲压件

 精冲件工艺应考虑以下几点：圆角半径精冲件外形和内形的夹角部位都应用圆角连接。圆角半径过小
时，尖角处的剪切面易发生撕裂，模具刃口易崩裂或产生严重磨损。小圆角半径与精冲件料厚、力学性
能以及尖角部位、夹角大小有关。孔径和孔间(边)距精冲件的小孔径与材料厚度及力学性能有关，精冲
件的小孔径。槽宽和槽边距精冲槽形比精冲圆孔难度稍大，主要是凸模抗纵向弯曲的程度与槽宽和槽长
及其比值的大小有关，槽宽和槽边距可按判断精冲槽形时零件对精冲工艺的适应性。窄悬臂精冲窄悬臂
时，凸模承受较大的侧向压力，且受力情况较复杂，比精冲窄槽更为不利。

从冲压件加工的角度考虑，冲压材料的力学性能、表面质量及厚度公差应满足以下基本要求：

用于冲裁的材料，应具有足够的塑性、较低的硬度，以提高冲裁断面质量及尺寸精度。其中，软料(如黄
铜)的冲裁性能良好，硬料(如不锈钢、高碳钢)的冲裁断面质量较差，脆性材料在冲裁时容易产生撕裂等
现象。

用于弯曲的材料，应具有足够的塑性、较低的屈服强度、较高的弹性模量。其中，塑性好的材料不易弯
裂，屈服强度较低、弹性模量较高的材料回弹较小。?

用于拉深的材料，应具有较好的塑性、较低的屈服强度和硬度、较大的板厚方向性系数。其中，硬度高
的材料难以拉深成形；屈强比小或板厚方向性系数大的材料，容易拉深成形。

冲压加工时，对材料厚度的偏差要求是比较严格的。这是因为，一定的冲模间隙，适于冲压一定厚度的
材料，如果用同一冲模间隙来冲压厚度差异较大的材料，那么所得工件的质量和精度就会降低，冲模也
易损坏。尤其在拉延、翻边及弯曲工序中，由于材料厚度不均，可能会导致废品的产生。在大型工件时
，甚至可以损坏压力机。



金属材料的机械性能，不仅取决于其化学成分，而且取决于其组织结构。一般来说，金属的组织细，则
塑性大，冲压时对材料变形有利。但是，金属的组织过细，又会使材料的强度和硬度增加。

临西异型冲压件-福润金属-异型冲压件生产厂家由聊城市福润金属制品有限公司提供。临西异型冲压件-
福润金属-异型冲压件生产厂家是聊城市福润金属制品有限公司（www.sdfrjs.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：常经理。
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