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产品名称 泡沫免模加工 泡沫 南京善美包装厂家

公司名称 南京善美包装制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市江宁区湖熟街道耀华社区前胡村原红沙厂

联系电话  15951748258

产品详情

南京善美包装制品有限公司总结泡沫形成特点，具体内容如下：

泡沫的形成非常简单，只要向起泡剂（表面活性剂或高分子化合物）溶液中通入气体，泡沫，在溶液表
面即有泡沫生成。泡沫形成后，气泡壁间夹带上来的液体在重力作用下向下流失，液膜逐渐变薄，气泡
互相接近而变形。如果起泡剂能在气-液界面吸附形成较紧密的单分子层，则液膜变薄到一定厚度后，两
个单分子层在液相相遇而发生空间阻碍作用或两个扩散双电层重叠而发生电性排斥作用，此两种作用均
可阻止液膜进一步变薄。

EPS泡沫板用于外墙外保温系统之中时，其表观密度须符合JG149-2003《膨胀聚板薄抹灰外墙外保温系统
》标准的要求，即表观密度在18～22kg/m3。

??2、对修建物主体布局进行维护，泡沫异形加工，延伸修建物寿数。因为外保温是将保温层置于布局外
侧，降低了因为温度改变招致的布局变形发作的应力，并削减空气中有害物质和紫外线对布局的腐蚀。

??3、有利于室温保持安稳，选用外墙外保温，因为墙体蓄热才能较大的布局层在墙体内侧，有利于室温
抲持安稳。

??4、聚乙烯材料以其质轻、抗震、防摔、隔热、吸音、保温、自熄、环保抗老化、低成本、易施工等优
点被广泛应用于建筑行业。

泡沫加工可根据外形、尺寸、脆度、防潮条件等采用下述方法进行。

 (1)模压成型法。根据被包装果蔬对外形尺寸、强度和通气等的要求，泡沫板，设计制造特定的模具，



然后在压机上模压加工。模压成型法是最常用的加工方法之一，许多产品都是用这种方法加工的。

(2)挤出成型法。这种方法适用于生产密度高的聚乙烯泡沫塑料板材，方法是把聚乙烯树脂、发泡剂、颜
料及各种填加剂的混合物，在挤出机的高压筒料内熔融，当熔体到达机头时，压力解除，物料开始膨胀
，制得泡沫塑料板材。

泡沫板的主要优势

   聚乙烯泡沫板――又叫泡沫板、EPS板是由富含挥发性液体发泡剂的可发性聚乙烯珠粒，经加热预
发后在模具中加热成型的白色物体，其有微细闭孔的构造特点，主要用于修建墙体，屋面保温，复合板
保温，冷库、空调、车辆、船只的保温隔热，地板采暖，装饰雕琢等用途十分广泛。

   1.对修建物主体构造进行维护，延伸修建物寿数。因为外保温是将保温层置于构造外侧，降低了因
为温度改变致使的构造变形发作的应力，并削减空气中有害物质和紫外线对构造的腐蚀。

   2.有用消除“热桥”以往选用内保温，泡沫免模加工，“热桥”是难以防止的，而外墙保温有用地
防止热桥的发作，防止结露。

   3.使墙体潮温状况得到改进，通常内保温需设隔汽层，而选用外保温保温材料的透温功能远远强于
主体构造，在墙体内部通常不会发作冷凝表象，构造层的全部墙身温度提高了进一步增强了墙体的保温
功能。

   4.有利于室温保持安稳，选用外墙外保温，因为墙体蓄热才能较大的构造层在墙体内侧，有利于室
温抲持安稳。

   5.添加房屋使用面积。可以防止二次装饰对保温层的损坏。

泡沫免模加工-泡沫-南京善美包装厂家由南京善美包装制品有限公司提供。泡沫免模加工-泡沫-南京善美
包装厂家是南京善美包装制品有限公司（www.njsmbz.cn）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王伟。
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