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产品详情

液压设备的维护手段

       1．控制液压系统内部固有污染源

       (1)系统安装前的冲洗工作。清洗工艺须严把酸洗液、钝化液、中和液的配方关，其次要选用
较大流量的冲洗装置，使管道中的液流呈紊流状态，操纵各个元件的动作，将污染物冲洗出来。清洗结
束后，在热态下排掉冲洗液。最后，取样检测。

       (2)液压元件及液压油的管理工作。①液压元件要选用正规厂家产品，尤其是过滤器及配件（
滤芯），应向厂家提出污染控制要求。在运输和管理配件的过程中，要密封所有的油口，防止污染物侵
入。②加强液压油的污染管理。油液采购必须取样检验，各项指标合格的油液必须过滤后方可注入储油
罐。保管过程必须注意密封，在室内用专用容器存放，防止氧化变质，并要定期取样抽查，贮存期不能
超限。过期的油，未经检验合格不能使用。③液压油在加入系统时，要使用加油小车进行过滤，确保液
压油清洁度在NAS10级以下。

       2．控制外部污染物的入内

       (1)在油箱的通气孔及活塞杆处设置可靠的防尘装置，外漏的液压油不得直接流回油箱。

     
(2)当系统出现故障需解体时，要防止环境对系统的污染，不能立即装复的元件，要注意做好防护。

       (3)拆修液压管路时要清洗接头处的污垢，避免拆卸和安装时把污垢带入系统：新换钢管要经
喷砂或酸洗，彻底清除钢管内的污垢。新组装的软管要经耐压试验和冲洗，冲洗后软管接头上套塑料袋
，防止污垢进入：

       (4)不要轻易拆卸液压元件，液压设备厂，必须拆卸时应将零件清洗吹干并置于干净的地方。
拆卸前要清除外部尘土和油泥。



     
在清洗时要用柴油或煤油，用毛刷或绸布擦洗零件，严禁用棉纱擦洗，以防油道被棉纱堵塞。

       (5)经常清除液压系统表面的油污、尘土，清洗和更换滤油器滤芯。检查密封件及输油管道是
否损坏，蓄能器是否串气。及时排污并定期清洗油箱，防止液压油变质。

       (6)防止冷却器或其他水源渗入系统。

       3．系统的污染控制

       (1)定期取样检测。各液压系统油液坚持每两个月取样检测一次，及时了解颗粒性污染物（包
括水分）对系统的影响。每次检测出来的结果要进行趋势分析，以便掌握系统的污染情况。

       (2)定期更换滤芯过滤。前后压差是了解系统污染程度的一个重要参数。一般情况下，当压差A
P30.35MPa时，过滤器就会自动报警，这时就必须更换滤芯。

       (3)旁路循环冷却过滤。通常较大的液压系统均配设一套独立的外循环冷却过滤系统。其主要
功能是将沉淀在油箱底部及悬浮在油中的固体颗粒进行多次不间断的循环过滤，以确保油液清洁度符合
标准，同时将系统的温度控制在30~50℃。

       (4)补加油、过滤小车要注意。①新油不一定是清洁油。②不能以补油代替换油。③过滤小车
要定期清洗，更换滤芯。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。

?下运输送机误选用液力偶合器

下运输送机误选用液力偶合器

带式输送机驱装系统配置选型时，由于液力偶合器具备优良的能容特性、启动特性、隔离衰减扭振及过
载保护等特性，符合带式输送机软启动及过载保护方面的特性需求，而被广泛运用于带式输送机的驱装
配置中，尤其在水平输送与上运输送机中的应用已非常成熟。然而经现场调研后发现，液压设备厂家，
仍有部分使用现场存在选型不当的问题，将液力偶合器误用于下运输送机的驱装配置中。

当输送机为平运或上运工况时，电机处于电动运行状态。而当输送机为下运工况时，电机将处于发电运
行状态。这种工况下如果选用液力偶合器联结电机与减速机，由于电机与减速机高速轴之间靠偶合器液
力传动的联接形式属于软联接。如果物料过多，其重力引起的自身动力过大，将引起液力偶合器涡轮转
速不断提高以至高于泵轮转速，从而导致转差率变为负值，使得液力偶合器的作用从传动动力转变为液
力减速。这种工况下将导致偶合器内部油温急剧升高，一旦液力偶合器腔体内油温超过易熔塞熔值将自
动喷油卸荷，使电机与减速机之间的联结将被切断，电机将彻底丧失发电牵引功能，进而导致飞车事故
发生。因此，下运输送机驱装系统不能选用液力偶合器。

。台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用
设备的研发和制造。

液压设备的噪声分析

（1）泵和马达的噪声发生机理。噪声的大小是受转速、压力和排量等因素影响的，其中噪声受转速的影
响较大，转速越快则噪声越大。而在液压设备中，较大的噪声来源就是泵和马达，所以要想降低泵和马
达的噪声，液压设备，就要尽可能的降低转速，并且还有要根据转速配以相应的排量和压力，进而达到



所需求的功率。泵和马达一般以三种形式产生噪声，分别是可闻噪声、振动噪声以及脉冲噪声。可闻噪
声是以空气作为介质进行噪声传递的形式，振动噪声就是通过设备结构传递噪声的形式，液压设备制造
，而脉冲噪声则是以流体作为传递介质传递噪声的一种形式。液压设备中，液压泵产生的可闻噪声并不
大，但却产生了极大的振动噪声和脉冲噪声，振动噪声和脉冲噪声的能量是可闻噪声的一千倍，并且两
者的能量若作用于管路和相关设备上，会导致更大的可闻噪声产生，对液压系统的影响颇大，也会使企
业的经济效益得到提升。因此，一定要采取合理、有效的措施来控制这三类噪声。

（2）阀的噪声发生机理。液压系统中，阀门是控制流体流动的主要元件，阀门噪声往往是由于流体经过
阀门时，压力受到变化而产生的，在节流阀和溢流阀处噪声更为明显。阀的噪声一般分为啸叫声和嘶嘶
声两种。有些使用时间较久的阀门其中有些损坏的元件会发出啸叫声，这时只要将损坏的元件换成新元
件就可以消除这种噪声。而一般情况下引起啸叫声的原因是共振，这种原因导致的噪声很难消除，只能
更换掉其他结构的阀门才能消除这种啸叫声。如果流体在阀内流经阀门时，使压力发生了变化就会产生
一种不平衡力，流体中所存在的气泡就会收到不平衡力的影响而爆裂并发出嘶嘶声。阀所产生的噪声并
没有多大，在操控室以外几乎就听不到这种噪声了。消除这种嘶嘶声理论上可以利用高背压的方式来消
除，但一般情况下，阀的工作状态不可以为高背压状态。所以若在一些要求高噪声标准的场合，就可以
采用造价非常昂贵的无泡阀门来消除阀的噪声。

（3）管路的噪声发生机理。由于液压泵和马达中存在具有周期性的脉冲振动的流体，所以也会导致液压
系统中的元件和管路发生脉冲振动，同时还会产生噪声。当管路的振动频率接近于液压系统的固定频率
时，所产生的共振会导致噪声更大，严重情况下能造成管路和设备都被损坏，进而发生事故。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。 液压设备厂-万润特种设备(在线咨询)-液压设备由台州市万润特种设备有限公司提供
。台州市万润特种设备有限公司（www.lehuan.cn）是浙江 台州 ,行业专用设备的翘楚，多年来，公司贯
彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在万润特种设备领导携全体员工热情欢
迎各界人士垂询洽谈，共创万润特种设备更加美好的未来。同时本公司（www.Wanruntzsb.com）还是从
事全自动气瓶生产线，旋压机，钢瓶锟印系统的厂家，欢迎来电咨询。
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