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产品名称 超音速火焰喷涂加工 火焰喷涂 天宇机械

公司名称 濮阳天宇机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 清丰县马庄桥镇政通大道路西

联系电话  13939323209

产品详情

局部严重损伤零件的喷涂工艺要点：

（1）将局部损坏处打磨干净，先喷补或用其它方法修补，然后再喷涂全部平面。

（2）对于较深、较宽的局部缺陷可视情况，也可先用电焊补平，再每面喷涂。

（3）对具有裂纹的局部缺陷先要找到裂纹的起、止端点，并在该处打好止裂孔，开坡口，将裂痕全部清
理干净再喷补或焊补平缺陷部位，最后再喷涂待喷表面。

纳米二氧化钛涂层的组织与性能

由于纳米二氧化钛的熔点比氧化铝低，润湿性比氧化铝好，因此纳米二氧化钛具有很低的孔隙率、良好
的耐磨性、较少的化学反应可能性、良好的涂层韧性、易于加工、研磨成很高的表面光洁度以及抗大多
数酸、盐和溶剂的腐蚀，是一种重要的耐腐蚀耐磨涂层，超音速火焰喷涂加工，特别适用于在钛及钛合
金、铝及镁合金纳米二氧化钛上喷涂高耐磨涂层。正因为二氧化钛具有这些特性，超音速火焰喷涂技术
，所以al2o3-二氧化钛涂层的质量优于单一al2o3涂层。目前，Al2O3+3%~50wt%二氧化钛的陶瓷喷涂，火
焰喷涂，特别是Al2O3-13wt%二氧化钛(简称AT13，下同)涂层，在540℃以下具有优异的耐磨性、耐腐蚀
性、绝缘性等综合性能。

近年来开发的EB-PVD热障涂层是通过用高能电子束加热和气化陶瓷源而形成的，并且陶瓷蒸汽以原子单



元沉积在基板上。当制备梯度热障涂层时，实现金属。在连接层和陶瓷层之间连续过量的结构和组成。
在高温后续处理之后，在粘合层和陶瓷层之间形成扩散，从而消除内部界面。涂层结构是垂直于基板表
面的柱状晶体结构。柱和基体属于冶金结合，稳定性非常好。在高温下，柱状结构的涂层具有良好的应
变耐受性。从而大大提高了涂层的抗热疲劳性。在热循环实验中，超音速火焰喷涂厂家，涂层的失效是
由Al 2 O 3层的内部开裂引起的。此外，涂层表面光滑无需再加工，工艺参数易于控制，涂层修复优于等
离子喷涂制备的隔热层。然而，涂层厚度不可控，表面清洁复杂，设备复杂且昂贵，沉积速率相对较低
，工艺流程繁琐。

超音速火焰喷涂加工-火焰喷涂-天宇机械由濮阳天宇机械设备有限公司提供。超音速火焰喷涂加工-火焰
喷涂-天宇机械是濮阳天宇机械设备有限公司（www.pytyjx.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邢总。
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