
电容器逆变点焊机

产品名称 电容器逆变点焊机

公司名称 广州蓝能焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市海珠区昌岗中路211号信和广场之二801

联系电话 020-34398100 15218881014

产品详情

我司针对电容器行业开发的“精源牌”“电容器逆变电源”、“电容器焊接机（电容器碰焊机）”在众
多电容器制造厂家和众多电容器焊接自动化设备厂家应用，得到了高度评价，为企业节省了大量成本，
降低了电容器的损耗。 1、是否可焊纯锌？ 若为镀锡铜线，10um镀锡层没有问题，如果是镀锡CP线（即
铜包钢线）那么可能会有些问题（比如说成品率下降几个百分点，打火，损耗等问题），如果镀层提高
到15um，依我们的经验就没有问题了。 2、喷金层锡的最低比例? 可达到10%； 3、对电容器薄膜损耗？
我们的电源三脉冲放电功能，工艺参数采用三脉冲加热方式，具有如下特点: ① 第一次加热采用电流缓
升和较小电流的方案，电流缓升保证引线与喷金层之间的接触由线接触逐渐扩大，有效控制飞溅。第一
阶段采用小电流是由于开始的接触面较小，电流大容易飞溅； ② 第二阶段加热和第三阶段加热电流逐步
增加，是因为焊接处有效导电面积增大，电流增大可以保证合理的电流密度； ③
脉冲之间间隔900ms，每次脉冲能量有效导出，避免工件热量过分累积，损坏工件。
4、焊接电极材料可考虑采用：弥散强化氧化铝铜，也有采用钼电极的例子；
5、焊接厚度非常薄的电容器可以吗？
如果电容器小，引线细，可考虑选择功率小的电源，比如说1000A，焊接效果更优，成本更低； 6、电源
有分体式（变压器和控制器分开两个箱子，好处：变压器可以离焊接电极很近，减少损耗）和一体式，
可供选择； 7、电容器制造企业及电容器自动化厂商行业有相当多的企业选择我们的电源。。。。。
8、是否更换焊接自动化设备？
不需要更换设备，只需要更换电源就可以，我司技术工程师免费提供调试支持。 9、后续工艺服务水平 
代表国内最高水平，不管是新电源设备的开发，以及新焊接工艺的理解。我们目前也正在开发一台更好
的针对焊接电容器行业的电源，尽量减少对电容器的损耗，不日面市。
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