
铭程精机保证质量 数控键槽拉床价格 赣州数控键槽拉床

产品名称 铭程精机保证质量 数控键槽拉床价格
赣州数控键槽拉床

公司名称 湖北铭程精密机械有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省咸宁市巨宁大道36号

联系电话  15997978721

产品详情

床具有头架11，水平托架12设置在床1上，纵向托架13设置在水平托架12上，床1的工作平面与水平面基
本成45度角。床1和水平滑架12设有导轨26，导轨26可通过气缸51沿导轨26移动;导轨26设置在水平滑架12
和纵向滑架13之间。纵向滑架13通过圆柱体52沿水平滑架12上的导轨26移动。圆柱体51设置在底座1上并
且缸体22设置在水平滑架12上。如图1所示，八工位电动工具架14设置在与主轴箱11相对应的位置。自动
加工车床还包括一个能够自动装载和卸载的机构。将工件坯料输送到主轴箱11的旋转轴上并且能够在旋
转轴上移除成品工件，并且在自动上下料机构上设置用于夹紧工件的夹紧机构。夹紧结构的结构如图2所
示。具体结构如图2所示。参照图1和图2。如图2所示，装卸机构包括通过支柱4设置在床1上的桁架21，
设置在桁架21上的移动板22，以及沿桁架21移动的可移动活板22.驱动结构，移动板22设置有柱23和伺服
电动机24，数控键槽拉床价格，伺服电动机24能够驱动柱23沿着移动板22上下移动。如图1所示，夹紧结
构设置在柱23的下端。

铰孔余量对铰孔的质量有很大影响。边缘太大，铰刀的载荷大，切削刃快速钝化，并且难以获得光滑的
表面。尺寸公差不易保证;保证金太小。不可能去除该过程留下的刀痕，并且自然地没有改善孔加工质量
的效果。一般粗铰度为0.35~0.15mm，细铰为01.5~0.05mm。为了避免堆积边缘，铰孔通常以较低的切削
速度加工（当使用高速钢铰刀加工钢和铸铁时，v

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

