
优质冲压件生产厂家 冲压件生产厂家 苏州力迩美 

产品名称 优质冲压件生产厂家 冲压件生产厂家
苏州力迩美

公司名称 苏州力迩美精密电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中经济开发区横泾街道天鹅荡路2900号西
大门1栋厂房

联系电话  15371818115

产品详情

需要多个模具才能完成的冲压（如偏心锥）？需要看图纸，一些冲压模具1W，还有60万套模具，主要看
工艺步骤数量，专业冲压件生产厂家，工艺步骤数量需要根据产品结构和公差，具体情况具体情况具体
对应于车身冲压模具的成本。 1.材料费（各种钢材成本，表面处理成本，标准件成本）2。设计费（产品
CAE，工艺设计，模具结构设计，如有铸件，泡沫Polylong生产费）3。制造加工费（开放）粗加工，装
配加工，精加工，研究和分销，调试，模具改装费）4。其他费用（备件，管理费，冲压件生产厂家，运
输费，门到门调试费，利润，如果你不提供检验工具，你需要检查费用，如果您不提供测试材料，则需
要测试材料费）

为了形成一个比较完整的模具，哪个部件应该由一个相对完整的模具组成，一般应该有以下部件：模板
，模块和标准件;模板包括：上下托盘，上下垫，上下模座，上下模板，上下垫，上下板，挡板，剥离板
，凹模，优质冲压件生产厂家，冲头，也叫冲头或刀边缘;剥离板块，冲孔等;进入块（下模）：下模进入
块，下模边缘，浮动块，定位到孩子;标准件：弹簧，六角螺钉，止动螺钉，钢丝弹簧，轮廓套，导柱，
导套，轮廓套，两用销，顶料销等;非标准件：外定位，内定位，螺距定位，外极限柱，内极柱等;

金属冲压件的公差可达0.02mm。精密金属冲压件的尺寸精度通过公差配准来测量。国家标准分为20个等
级。从IT01，IT0，IT1，IT2~IT18，数量越大，公差等级（加工精度越低，允许变化范围越大（公差值）
越大，加工难度越小。金属的尺寸精度冲压件是指冲压件实际尺寸与基本尺寸的差异，差异越小，金属
冲压件的尺寸精度越高，造成金属冲压件尺寸误差的主要因素是：制造凸凹模具的精度;凸模和凹模的间
隙;冲压后材料的弹性回复;生产过程中的偶然因素，优质冲压件生产厂家，如定位不准确，材料性能不稳
定等。金属冲压件表面质量不能高于原材料的表面质量，否则有必要增加后续加工来实现，从而使产品
生产成本增加。金属冲压件的尺寸精度一般可分为两类：普通级和精密级。普通水平是可以用更经济的
手段实现的精度。精度等级是冲压工艺技术可以达到的精度。该五金公司主要从事精密冲压。产品尺寸
需要控制在/-0.02mm。



优质冲压件生产厂家-冲压件生产厂家-苏州力迩美(查看)由苏州力迩美精密电子有限公司提供。优质冲压
件生产厂家-冲压件生产厂家-苏州力迩美(查看)是苏州力迩美精密电子有限公司（www.szlemspring.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：沈总。
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