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产品详情

分切操作是拉伸膜生产中的一个重要环节，分切质量的好坏将直接影响到成品质量及拉伸膜的质量，对
于拉伸膜来讲，分切是其生产的最后一道环节，分切膜卷的好坏直接影响到用户上机使用。有些时候，
往往因为分切的错误而导致整批产品报废，所以，在拉伸膜生产过程中分切是不可忽视的，绝不能轻视
分切。

简单的说，小卷包装膜，分切就是将某一幅宽的拉伸膜通过切刀作用分割成若干个等宽或不等宽产品的
过程。从表面上来看，分切相对印刷、复合等工序是比较简单的，但是，往往简单之中又有奥秘，只有
充分认识到分切的重要性，充分把握分切的基本要领，才能将消耗降到ｚｕｉ低，保证ｚｕｉ佳的产品
质量，才能充分满足客户的需求，才能为成品工序的产品质量提供ｚｕｉ可靠的保证。

PE拉伸膜的表面张力是什么？拉伸膜的表面张力取决于塑料薄膜表面自由能大小，而拉伸膜表面能又取
决于薄膜材料本身的分子结构，当我们在判断其张力的时候，一定要先考虑其影响因素有哪些，这样才
能确保产品在使用的时候，更好的发挥效果。所以说，一定不能马虎。

影响因素一：非极性聚合物，其表面自由能小，包装膜，表面湿张力较低，一般为30达因/厘米左右。理
论上讲，若物体的表面张力低于33达因/厘米，普通的油墨或粘合剂就无法附着牢固，因此必须对其表面
处理；

影响因素二：聚酯类（PET、PBT、PEN、PETG）是属于极性高分子，其表面自由能较高，表面湿张力
在40达因/厘米以上。但是对于高速彩色印刷或为增加真空镀铝层与BOPET薄膜表面之间的结合力，也还
需要对BOPET薄膜进行表面处理，以进一步提高其表面湿张力；

拉伸膜在进行模具制造之前，还需要进行一个步骤，但是这个步骤需要考虑环境的因素，20cm包装膜，
并且还要对其本身的操作顺序以及步骤流程烂记于心，那么接下来我们就具体来了解下，10cm包装膜，



它应该如何进行模具的调节吧？

拉伸膜重要的一个步骤就是：拉下整个模具发振筒，使上模靠近底模，摇动机头升降器，使上模压合到
产品上，并保持产品与上下模具吻合，这个工作环境要是进行的很好。

①挤出模具通过模体温度与模唇开度控制配合，调整拉伸膜厚度的均匀性。根据不同制品的特性，应使
用不同的调节方法。

②厚膜模唇开度一般大于制品厚度的30%；薄膜模唇开度大于薄膜厚度20%~30%。

③单向或双向拉伸薄膜，模唇开度远远大于薄膜厚度。

小卷包装膜-包装膜-寿光坤阳塑业有限公司(查看)由寿光市坤阳塑业有限公司提供。小卷包装膜-包装膜-
寿光坤阳塑业有限公司(查看)是寿光市坤阳塑业有限公司（www.wfkunyang.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李岩。同时本公司（www.wfdgj
x.cn）还是从事山东PE拉伸缠绕膜生产厂家，山东拉伸缠绕膜厂家，山东拉伸缠绕膜价格的厂家，欢迎
来电咨询。
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