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产品详情

中国冲床模具行业要进一步发展多功能复合冲床模具，一套多功能冲床模具除了冲压成型零件外，还担
负叠压、攻丝、铆接和锁紧等组装任务。通过这种多功能的冲床模具生产出来的不再是成批零件，而是
成批的组件，模具，如触头与支座的组件、各种微小电机、电器及仪表的铁芯组件等。多色和多材质塑
料成形冲床模具也将有较快发展。这种冲床模具缩短了产品的生产周期，今后在不同领域将得到发展和
应用。

其过程是：抽出润滑油-加入煤油-人工擦洗-抽出煤油-棉纱擦净-
加入新的润滑油冲床压力机模具的工作前提

       冲床压力机模具主要用于各种板料的冲切 。从冲裁工艺分析中我们已经得知，板料的冲裁过
程可以分为三个阶段：弹性变形阶段、塑性变形阶段和剪裂阶段。

       在弹性变形阶段，当凸模对板料施加压力时，枪尖模具，因为凸模和凹模之间存在间隙，受
力部位不在统一垂线上，板料会在弯矩 M
的作用下产生翘曲，与凸模端面的中央部门脱离接触。这时板料只和模具的 凸、凹模刃口部门相接触，
铝材切45度模具，压力集中于刃口四周。在冲裁过程中，因为板料的弯曲，模具的受力主要集中于刃口
四周的狭小区域。凸、凹模刃口区域不仅位于大端面压应力和大侧面压应力的交聚处，而且也处于大端
面摩擦力和大侧面摩擦力的交汇处，工作时刃口承受着剧烈的压应力和摩擦力作用。

二、管材切断

管材冲压切断有两种方式，铝型材打孔模具，在此简单的介绍一下。



1、无模心切断：

①双重冲切，可以设计为单工序简易模，也可以设计为双工步进模。双工步进模工作步骤：松开夹紧设
置→送料→旋转→工件夹紧。在冲裁切断模具设计过程中脱离管件。

其设计首先在管子的侧边开一条下刀槽孔，跟着再进行冲裁切断，刀口从下刀槽进入切断，特别是针对
圆管（方管的就不用这样设计了），不会因为冲切时而导致圆管凹下变形了（不会有任何变形 注：要求
是30mm直径以上的圆管）这样就可以获得你想要那圆口的效果了！但这样设计模具造价会比较高，一般
是品质要求比较高的才会这样设计，如果工艺粗糙的用下一种就好了。

枪尖模具-模具-炬成机械由佛山市禅城区炬成五金加工厂提供。行路致远，砥砺前行。佛山市禅城区炬
成五金加工厂（www.zhichaojx.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械
加工较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.fswujinjixie.com）还是从事数控冲
孔机定制，液压冲孔机厂家，液压自动冲孔机厂的厂家，欢迎来电咨询。
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