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产品详情

氧化铝涂层的研究

氧化铝陶瓷涂层经历了氧化铝涂层、氧化铝-二氧化钛涂层和纳米氧化铝涂层三个阶段。粉末从微米级
细化到纳米级，从单一组分发展到复合材料，涂层结构从单层过渡到多层或梯度层。用氧化铝制备结构
复合涂层和功能梯度涂层是国内外陶瓷涂层微观结构、耐磨性、耐腐蚀性和高温抗yang化性研究的热点
之一。濮阳天宇机械设备有限公司

近年来开发的EB-PVD热障涂层是通过用高能电子束加热和气化陶瓷源而形成的，并且陶瓷蒸汽以原子单
元沉积在基板上。当制备梯度热障涂层时，实现金属。在连接层和陶瓷层之间连续过量的结构和组成。
在高温后续处理之后，在粘合层和陶瓷层之间形成扩散，火焰喷涂，从而消除内部界面。涂层结构是垂
直于基板表面的柱状晶体结构。柱和基体属于冶金结合，稳定性非常好。在高温下，柱状结构的涂层具
有良好的应变耐受性。从而大大提高了涂层的抗热疲劳性。在热循环实验中，涂层的失效是由Al 2 O 3层
的内部开裂引起的。此外，涂层表面光滑无需再加工，工艺参数易于控制，涂层修复优于等离子喷涂制
备的隔热层。然而，涂层厚度不可控，表面清洁复杂，超音速火焰喷涂工艺，设备复杂且昂贵，沉积速
率相对较低，超音速火焰喷涂厂家，工艺流程繁琐。

喷涂层与基材的粘接强度：传统火焰喷涂层的拉伸粘结强度一般为20-30N/mm2，陕西中科表面工程有限
公司新开发的ZK8032粉末多功能高速火焰喷涂枪，超音速火焰喷涂技术，有限公司用于球墨铸铁。铝涂
层镍复合涂层喷涂在喷砂表面，涂层的剪切粘结强度可达63.7N/mm2;尽管喷涂层没有喷涂层那么高，但
是修复的工件和润滑的金属之间的摩擦力可以抵抗失效。这些部件足以满足需求。经科研单位计算，当
解放CA141轿车满载时，曲轴七主轴上的剪应力集中在主轴颈上，仅为15N/mm2;对于东方红75拖拉机而
言，只有5.5 N/mm2，这些数据远低于喷涂层的剪切强度。
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