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产品名称 全自动胶带机生产厂家 胶带机
铭晟胶带机械胶带机

公司名称 商丘市铭晟胶带机械制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 商丘市梁园区商都大道电子信息产业园

联系电话 19837071306 19837071306

产品详情

涂布机常见问题分析

涂布机的工艺：放置在退绕装置上的极片基板由辊子拉出，自动校正后，进入浮动辊张力系统，调节退
绕张力进入涂布头，极片浆料是涂层的。应用系统的安装程序。涂覆的湿膜进入烘箱并通过热空气干燥
。通过张力系统张紧干燥的极靴，并控制卷绕速度以与涂覆速度同步。通过校正系统自动校正极靴以使
基板保持在中心位置。该中心位置由缠绕装置整齐地缠绕。极片涂层的一般工艺流程如下：退绕→拉片
→牵引→张力控制→自动偏差校正→涂布→干燥→自动偏差校正→张力控制→自动偏差校正→缠绕涂布
基板（金属箔）辊装置被送到涂布机。基板的第一端在连接到连续带之后通过牵引装置连接到张紧装置
，并且在调节膜的张力和位置之后将张力调节装置和自动校正装置送入涂布装置中。这部电影。极片浆
料以预定的涂布量和坯料长度涂布在涂布设备的部分中。在双面涂布的情况下，自动跟踪单面涂层和毛
坯长度以进行涂布。将涂布的湿片送入干燥系统进行干燥，根据涂布速度和涂布厚度设定干燥温度。干
燥后，对极片进行张力调节和自动校正，并在下一步骤中卷绕处理。

涂层部分长度变化，间距不稳定，截面长度大（*缩短），全自动胶带机生产厂家，间距变化小（变窄）
，失效原因是1）背面滚筒和后橡胶滚筒不干净; 2）后辊和橡胶辊间隙太小太紧; 3）不匹配前后的张力，
放卷大于绕组。解决方案1）清洁滚筒2）将倾斜块调整到固定位置3）调整参考参数以调整2个部分的长
度。 （*短）音高变化很大（更大）。检测到故障原因。检测极片的头部和下一块的头部。如果部件的
长度变化很大（较小），则两个极靴之间的尾部变化很小，从而可以判断出电磁阀（控制橡胶辊的运动
）不灵活。 3段长度变化（*可变长度）*节距变化大（加宽）故障原因1）后辊，后胶辊表面不干净，2）
无压紧辊，可能无法夹紧或失控3）之前和张力匹配后，缠绕大于退绕

1月12日，由于331磁带机磁带老化，无法继续使用它。南露天煤矿的磁带操作决定更换331磁带机的磁带



。早上8点10分，一个维护团队的工作人员已到达现场并准备更换331磁带机磁带。 “1929年没有射击，
它将在三九十九年上升到冰上......”这种滴入冰中的冰块增加了皮带硫化的难度，确保了时间并确保了施
工安全。在施工前，全自动胶带机多少钱一台，船长和技术人员制定了详细的胶带硫化安全技术措施，
并实施了负责人员。维修队队长余勇建议，必须随时随地使用所使用的工具，以防止工具受伤。在硫化
胶带的过程中，由于温度低，胶水不易干燥。此时，天气不佳，风开始爆炸。温度降至零下20-24度，这
增加了带的硬度并进行硫化。磁带的难度增加了很多。每个人都自发地包围一个手动“挡风玻璃墙”，
以防止灰尘在风中落到胶带上，影响硫化效果，然后用聚光灯烘烤，使胶粘剂快速干燥，并粘合胶带上
下固定。皮带，扒接头，胶带机，擦拭材料，橡胶芯橡胶盖，全自动胶带机公司，硫化梁安装，整个硫
化过程有序，历时约6小时，顺利完成修复工作，使331胶带机能正常运转，确保生产效率。

全自动胶带机生产厂家-胶带机-铭晟胶带机械胶带机(查看)由商丘市铭晟胶带机械制造厂提供。全自动胶
带机生产厂家-胶带机-铭晟胶带机械胶带机(查看)是商丘市铭晟胶带机械制造厂（www.msjiaodaiji.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：董经理
。同时本公司（www.msjiaodaiji.com）还是从事河南胶带机，河南分切机，商丘胶带机的厂家，欢迎来电
咨询。
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