
法兰自动焊接专机求购 德捷机械好品牌 太原法兰自动焊接专机

产品名称 法兰自动焊接专机求购 德捷机械好品牌
太原法兰自动焊接专机

公司名称 德州德捷机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省德州市德城区运河街道办事处

联系电话  15066560099

产品详情

为什么焊前要对母材表面处理加工？

答：焊件坡口及表面如果有油（油漆）、水、锈等杂质，法兰自动焊接专机求购，熔入焊缝中会产生气
孔、夹杂、夹渣、裂纹等缺陷，给焊接接头带来危害和隐患。

什么叫焊丝的熔化系数？

答：焊丝的熔化系数是指单位时间内通过单位电流时焊丝的熔化量。(g/Ah)
焊丝越细，其熔化系数越大，既效率越高。

什么叫焊接工艺参数？

答：焊接时，为保证焊接质量而选定的诸物理量（如：焊接电流、电弧电压、焊接速度、线能量等）的
总称。

法兰自动焊接专机特点介绍：

1.高精度、高质量、高可靠性 如焊接机器人配套的焊接变位机，太原法兰自动焊接专机，重复走位精度
为0.5mm，法兰自动焊接专机直销，机器人和焊接操作机行走机构的定位精度为0.1mm，移动速度的控制
程度为0.1%。

2.数字化、集成化和智能化控制 焊接过程的数字化控制比传统的金属切削加工要复杂得多，必须考虑焊



件几何形状的偏差和接缝装配间隙误差以及焊件在焊接过程中的热变形。采用各种高1级别传感技术，开
发先进的自适应控制系统，才能实现焊接过程的全自动化，某些形状复杂和质量要求高的焊件，法兰自
动焊接专机厂家，必须采用智能化的计算机软件控制。

为什么对弧焊电源有特殊要求？有哪些要求？

答：为了保证焊接电弧稳定燃烧和适应各种焊接工艺要求，弧焊电源具有下列特殊要求：

〈1〉弧焊电源的静特性（或称外特性）——即稳态输出电流和输出电压之间的关系，有下降特性（恒流
特性）和平特性（恒压特性）。

A、焊条电弧焊、TIG焊和碳弧气刨电源的外特性是下降（恒流）特性；

B、CO2/MAG/MIG电弧焊电源的外特性是平特性（恒压特性）。

〈2〉弧焊电源的动特性——当负载状态发生瞬时变化时

（如：熔滴的短路过渡、颗粒过渡、射流过渡等），弧焊电源输出电流和输出电压与时间的关系，用以
表征对负载瞬变的反应能力（即动态反应能力），简称“动特性”。

〈3〉空载电压——引弧前电源显示的电压。

〈4〉调节特性——改变电源的外特性以适应焊接规范的要求。

法兰自动焊接专机求购-德捷机械知名品牌-太原法兰自动焊接专机由德州德捷机械科技有限公司提供。
法兰自动焊接专机求购-德捷机械知名品牌-太原法兰自动焊接专机是德州德捷机械科技有限公司（www.s
ddejie.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系
人：刘勇。
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