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产品名称 专业线成型厂 芜湖线成型厂 苏州力迩美

公司名称 苏州力迩美精密电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中经济开发区横泾街道天鹅荡路2900号西
大门1栋厂房

联系电话  15371818115

产品详情

精密冲压件翻过的主要优点：

1、用翻边方法可以加工形状复杂且具有良好刚度和合理空间形状的精密冲压件;

2、在生产冲压件中可以广泛地用来代替无底拉深件和先拉深后切底工序;

3、由于用翻边工序可以代替南非经儿道工序才能制成的无底工件，从而可大大提高劳动生产率，节约部
分拉深件用的模具，降低工件的制造成本;

4、由于冲压件翻边时，精密冲压件的外缘(指孔翻边)只需要把被切掉的部分翻成所需的形状，因而节约
了材料;

5、用翻边成形法，可以代替某此复杂工件形状的拉深工作，因此翻边特别适用于小批量试制性生产。

进冲压模具的设计

冲压模具设计是否合理是提高冲压模具耐用度的基础。因此，在设计冲压模具时应对产品成形中的不利
条件采取有效措施，以提高冲压模具的耐用度，如设计小孔冲压模具的寿命往往表现在冲小孔的凸模上
。对于这类冲压模具，在设计时应使细小的凸模尽量缩短其长度，专业线成型厂，以增加强度，同时，
还应采用导向套的方法加强细小凸模进行保护。

此外，在冲压模具设计上，芜湖线成型厂，应充分考虑到模架的形式、凸凹模的固定方法和导向形式、
压力中心的确定及上、下模板的刚性等因素。特别对于冲裁模来说，选取间隙值对耐用度有很大的影响
。在设计时，冲压模具的间隙要选择合理，其间隙值不能太小，专业线成型厂，否则会影响冲压模具的



使用寿命和耐用度。实践证明，在不影响冲压件质量的情况下，适当放大间隙可大大提高冲压模具的耐
用度，有时甚至提高几倍及几十倍。

模板的功能是脱模板的通用名称。上模带的代码称为PSU，专业线成型厂，剥离器的顶部是挡板（PPS）
，然后是胶合板（PHU），背板等。当然，不仅有上部剥离板，而且还有下部剥离板。什么是车外？冲
压模具剥离有什么作用？当然，“关闭”并不意味着脱掉0的光。对于取消光线的理解没有任何问题，呵
呵。这里的拆除确实是脱光和脱离的意义。这意味着从模具中取出材料或产品。它通常被称为“去除材
料”。当产品卡在模具中时，通常称为“不放电”。在修复模具问题时，我经常遇到“不要取下材料”
的问题。例如，“xx模具不起飞，你去修理它！”，这意味着产品不会上下模具。

专业线成型厂-芜湖线成型厂-苏州力迩美(查看)由苏州力迩美精密电子有限公司提供。专业线成型厂-芜
湖线成型厂-苏州力迩美(查看)是苏州力迩美精密电子有限公司（www.szlemspring.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：沈总。
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