
模具 炬成机械 围栏冲孔模具

产品名称 模具 炬成机械 围栏冲孔模具

公司名称 佛山市禅城区炬成五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市禅城区石湾街道金澜南路农业银行
后面首层1号首层内

联系电话  18566082370

产品详情

营销是企业的生存根本，技术是企业生产的保证，护栏冲孔模具，创新是企业发展的保障，而交期/品质
是我们对客户诚信的承诺，我们靠的是各类精密机床的加工工艺，技术人员精益求精的敬业精神和专业
的技术能力。公司将人才资源视为企业资产的一部分，模具，以人为本，努力切实的改善员工的工作环
境和生活环境。

通过在该行业多年工作的经历，制定了一套完善的管理模式，聘用了有十几年丰富管理经验，技术精湛
的行业精英到各部门主导，力求通过自身不懈的努力，与客户良好的沟通，达成每张订单的完美交接。

在架模的时候也没必要打得太死，围栏冲孔模具，只要能把产品完整冲出来，外脱没必要必要与下垫板
贴死，留一点缝隙比较适宜。

 中国冲床模具行业日趋大型化，而且精度也越来越高，冲床模具精度直接决定企业竞争力。10年前，
精密  冲床厂家模具的精度一般为5μm，现在已达1－2μm。不久，1μm精度的冲床模具已经上市。随
着零件微型化及精度要求的提高，有些冲床模具的加工精度公差就要求在1μm以下，这就要求发展超精
加工。

第4章冲模设计实例4.1 兀导向简单模4.1.1 工艺方案的确定4.1.2 工艺计算4.1.3
无导向简单模主要零件的结构尺寸4.2 导板式简单冲裁模4.2.1 工艺方案的确定4.2.2 模具的结构特点4.2.3
工艺计算4.2.4 导板式简单冲裁模主要零件的设计4.3 带滚动导套及双浮动模柄的冲裁模4.3.1
工艺方案的确定4.3.2 上艺计算4.3 3带滚动导套及双浮动模柄冲裁模主要零件的设计计算4.4
带刚性打料的落料一冲孔复合模4.4.1 工艺方案的确定4.4.2 工艺计算4.4.3
落料一冲孔复合模主要零件的结构设计及尺寸计算4.5 弯曲模4.5.1 工艺方案的确定4.5.2 工艺计算4.5.3
弯曲模主要零件的设计计算4.6 拉深模4.6.1 工艺方案的确定4.6.2 T艺计算4.6.3
拉深模主要零件结构及其设计4.7 杯形件落料一拉深复合模4.7.1 工艺方案的确定4.7.2 工艺计算4.7.3



落料一拉深复合模主要零件的结构及其设计4.8 插片落料一弯曲连续模4.8.1 工艺方案的确定4.8.2
工艺计算4.8.3 落料一弯曲连续模主要零件的结构及设计4.9 管件翻孔模4.9.1 工艺方案的确定4.9.2
工艺计算4.9.3 管件翻孔模主要零件的结构及其设计4.1 0罩盖胀形模4.1 0.1 工艺方案的确定4.1 0.2
上艺计算4.1 0.3 罩盖胀形模主要零件的结构尺寸

模具-炬成机械-围栏冲孔模具由佛山市禅城区炬成五金加工厂提供。佛山市禅城区炬成五金加工厂（ww
w.zhichaojx.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！同时本公司（www.jcjxc521.com）还是从事缩管机价格，扩管机厂家，缩口机厂的厂家，欢迎来电咨询
。
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