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产品详情

谈谈不锈钢旋压加工产品常见的问题

 料片能否旋压成形和材质类型、刀轮大小、刀轮路径、刀轮R圆角、刀轮和模具的间隙值有关，产品
在旋压成形过程出现问题通常和这些因素有关。旋压产品的精度与模具精度、刀轮跳动度、强旋间隙有
关，旋压产品的表面与刀架进给速度、主轴转速、强旋间隙有关系。

  ①不锈钢旋压加工产品几大常见问题

   1）料片厚度低于1mm，旋压过程料片容易打皱开裂。

      解决方法：选用R值较小的刀轮进行旋压，这样容易在走刀时形成旋压环，能增大材料外圈的强
度，降低起皱概率，若产品出现断裂，说明材料已经到达疲劳强度引起的，可调整刀路的密度克服开裂
。

   2）卷边圆角打皱或不够圆滑。

      解决方法：卷边刀轮在卷边工艺的过程中和旋压产品的位置不正，需调整到正确位置。

   3）不锈钢旋压件用车刀切削后毛刺很大。

      解决方法：不锈钢材料较硬，刀粒磨损较快，改用滚切刀，切削的毛刺会减少很多。

   4）不锈钢旋压生产过程表面容易刮花。

      解决方法：因不锈钢材料的硬度较高，用CR12制造的旋压刀轮很容易刮花，当产品表面出现刮
花时，用砂纸打磨刀轮后继续旋压即可，或者用CR12刀轮进行表面镀层拥有更高的硬度。

   5)喇叭状产品根部容易断裂，如下图所示。



     解决方法：因料片的直径跟旋压模具小直径的大小比例很大，每走一次刀路料片根部所受的拉力
大，容易变薄达到疲劳极限而开裂，需调整改善旋压刀路和间隙。

旋压成型常见问题

 ②铝件旋压几大常见问题

 1）铝旋压件的内壁不够光滑

    解决方法：铝旋压件的内壁不够光滑主要因为模具表面光洁度不够好或旋压成型时料片没有紧贴模
具，可以抛光模具或调整刀轮和模具的间隙可以改善。

 2）铝旋压件的外壁不够光滑

    解决方法：铝旋压件的外壁不够光滑主要原因有料片没有紧贴旋压模具或进给转速不合理，除此之
外，用压光刀在产品成型后走一刀也能使外壁更光滑。

 3）铝旋压件批量生产中表面刮花

    解决方法：铝的熔点比较低，长时间批量生产模具和刀轮温度升高，刀轮表面局部粘料后，加工产
品会出现刮花。需重新把刀轮抛光即可。

③铁件旋压几大常见问题

 1）铁旋压旋压表面纹路处理问题

    解决方法：铁的硬度高于铝，所以成型用压光刀走一刀并不像铝旋压效果那么明显。可用调大刀轮
，调高主轴转速可提高旋压件外壁表面纹路质量。

公司拥有旋压研究室，机电液一体化技术研究室，力学性能实验室，超声波/磁粉探伤室，热处理生产线
，管制气瓶生产线，可对旋压工艺及压力容器制造工艺进行开发，研究及验证。

数控旋压机应该怎么提高效率呢？

数控旋压机中的刀具的制造中应用普遍的技术。虽然它提供高度可靠的结果，也可能是昂贵和费时。正
如许多其他人一样，模具行业参与者也开始寻求更有效的选择。添加剂层制造（ALM）用于模具是一个
越来越有吸引力的方法，尤其是因为模具，图案，夹具，和特征将在低体积通常产生并设有复杂的形状
。

数控旋压机是一种独特的过程，可用于形成从铝钢，不锈钢，高强度和高温合金，以及许多其他金属复
杂的形状。数控旋压机是一种金属加工方法，通过该金属的盘或管以高速旋转，并形成为轴向对称  部
分，并且通常用手或用数控技术进行。旋压金属是一种廉价的替代冲压工艺，具有更快的处理时间。生
产原型不仅可以设计在运行，但到设计中的大部分变化可以在不增加费用的客户来完成。

数控旋压机和人工手动旋压机的区别：1，人工手动旋压机由旋压工控制刀路，新数控旋压机由数控系统
控制旋压刀路。2，人工做出的产品一致性差，数控机床做出的产品一致性好。3，人工旋压机需要工人
掌握一定的旋压技能，数控旋压机适合没有旋压技术的人员操作。4，数控旋压机可以一人多机的操作方
式，人工只能一人一机的操作方式。5，由于人工旋压机出力非常大，一般只能工作8小时，数控机床可



以24小时工作。6，订单量大量小时，旋压工不好招聘，而数控旋压不需要招聘旋压工，普通工人即可。
7，数控旋压机工厂的工资比普通操作工的工资多出一倍左右，数控旋压能降低产品成本。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。

  自动旋压机是在手工旋压的基础上面，通过数控控制方式演变而来，该设备具有节省人力，减轻工人
工作强度，制作产品外形一致性好等特点。自动旋压机主要针对：灯饰类产品，家具类产品，餐具类产
品，航空航天类产品等进行旋压成型
如：灯罩，风机出风口，电饭锅，金属旋压设备，飞机燃烧室，连接器等产品。

 我国的旋压技术始于唐代中期。自动旋压机作为一个重要的补充，传统的金属加工技术，探索和努力
的几代之后，目前的旋压设备已经接近国际水平，并广泛应用于轻工，纺织，石油化工，核能，电子，
铁路，汽车，船舶，航空，航天等领域，为一组制造业，这是自动旋压机的能力和智慧。和全国第九届
旋压技术将在西安举办，必将推动新技术的发展和进步，促进的重要作用，发展和进步。

自动旋压机

  自动旋压机在同一时间，该材料保持不变，主要通过改变坯件的直径，并形成所述中空旋转体。三种
拉深纺，收缩和扩张。除了中空旋转体工件的成形，但也可完成翻边，卷曲，铆接，修剪，轧制处理。
手动纺丝是适合中，旋压设备，小批量和薄软坯料的加工，半-或自动纺丝可以在大中使用-
规模的分批生产和厚硬空白。

  防止机器故障可以限制制造自动旋压机停机时间，并作为结果，防止在制造过程的减速。定期维护并
安装新设备是必要限制停机时间。同样，旋压设备公司，保持管理人员更新他们自己建议的更新，以提
高生产力也有助于..企业应该实施和实践定期持续的预防性维护策略，以减少浪费。

台州市万润特种设备有限公司长期致力于旋压设备，液压设备，锻压设备，消防气瓶及压力容器专用设
备的研发和制造。 翻边旋压设备-万润特种设备-旋压设备由台州市万润特种设备有限公司提供。台州市
万润特种设备有限公司（www.lehuan.cn）位于台州市黄岩区北洋镇康山工业区。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前万润特种设备在行业专用设备中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。万润特种设备取
得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。万润特种设备全体员工愿与各界
有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.Wanruntzsb.com）还是从事全自动气瓶生产线，
旋压机，钢瓶锟印系统的厂家，欢迎来电咨询。
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