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产品名称 纯铝焊丝厂家 镇江铝焊丝 斯诺纯铝焊丝

公司名称 安徽斯诺焊接器材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖南翔万商轻纺城D1076-77

联系电话  18955308075

产品详情

铝焊丝焊缝外观如何提升？

铝焊丝焊缝外观的提升方法，其实任何工艺都是可以得到很好的技术上的发展的。在电阻点焊(RSW)设
置中热能过多，纯铝焊丝批发，会使材料在点焊熔核上过度收缩，产生坑洞，焊缝外观粗糙，为此操作
员不得不时常返回上个工序，填补因收缩引起的坑。为了解决这个问题，采用磨砂打平这个区域的方法
，将不能产生附加价值的、被浪费了的劳动时间降至蕞低。

定制机器，新的焊接工艺到了2008年下半年，终于找到了更好的解决方案——一款新型、专为客户定制
的电阻点焊机器。设计上采用了推-拉线路，而非之前的串联线路，还有许多自动化特色，能提高生产力
高达20%。需要制造的墙板和门板，由宽2至4英尺的12量规锌铁合金板构成。

药芯铝焊丝性能优势：

1、E8812NC流动性好， 钎缝光亮细腻，熔点低（577℃-582℃），耐腐蚀性好；

2、操作方便，无须蘸焊剂，操作场地清洁，工件更清洁；

3、可操作性更好，对操作人员技术要求低；

4、钎剂为无腐蚀钎剂，产品符合ROHS；

5、钎剂填充均匀，无断粉空心现象，不漏粉，焊接产品焊口合格率高；

6、手工焊丝配无腐蚀钎剂，焊药蘸不均匀，焊接温度高易导致铝材过烧，钎剂焊丝填充消耗量大，焊口
不光滑美观，钎剂钎料过多流入管内堵管影响冷媒流量，钎剂流入过多成屑易堵塞管路；

7、手工焊丝配有腐蚀钎剂QJ201/0726等氯化物钎剂，钎剂焊接熔点虽低，但清洗不环保，残留氯化物钎



剂易腐蚀管子导致破坏。

要焊接铝材，焊工必须当心的清洗好母材，要用油剂或许溶剂铲除铝材外表的任何氧化物和碳氢化合物
的污染。铝材外表的氧化物消融温度在华氏 3700度，而其下面的铝制母材在华氏1200度就会消融。因而
，残留任何氧化物在铝制母材的外表将会制约填充金属的对加工件的穿透性。

要铲除铝材外表的氧化物，能够运用不锈钢的钢丝毛刷或许溶剂腐蚀的办法。在运用不锈钢毛刷的时分
，镇江铝焊丝，只能往一个固定的方向刷除。粗犷 的动作会形成氧化物嵌入铝制母材。一起，纯铝焊丝
厂家，只在铝材外表运用不锈钢刷，不要运用在不锈钢或许碳钢上运用过的刷子。在铝焊丝铝焊接母材
预备过程的注意事项，铝焊丝品牌，要蕞大程度的用油剂或许溶剂的办法减小碳氢化合物的不良影响，
还要运用去油剂。一起要确保去油剂不含任何碳氢化合物。预热铝制加工件能够协助避免焊接裂缝的发
生。预热温度不应当超越华氏230度，要运用温度计监测温度以避免过热。另外，将连续焊放在焊接区域
的开端和结尾处能协助加强预热作用。焊工还应当在焊接薄材的时分预热一片厚的铝材。

纯铝焊丝厂家-镇江铝焊丝-斯诺纯铝焊丝(查看)由安徽斯诺焊接器材有限公司提供。纯铝焊丝厂家-镇江
铝焊丝-斯诺纯铝焊丝(查看)是安徽斯诺焊接器材有限公司（www.coweld.cn）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

