
球墨铸造螺母 骏龙球墨铸铁【量大从优】 球墨铸造螺母销售

产品名称 球墨铸造螺母 骏龙球墨铸铁【量大从优】
球墨铸造螺母销售

公司名称 沧州市骏龙球墨铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沧县张官屯乡肖家楼村

联系电话  18803172225

产品详情

【沧州市骏龙球墨铸造有限公司】位于河北省沧州市，占地20多亩，车间3000多平方，并在武安和东北
设立两家分厂，拥有雄厚的技术力量，年产能6000吨。常年生产各种普通铸铁，球墨铸铁的机械类零部
件。主要经营：建筑配件，阀门配件，铁路配件，汽车配件，球墨铸件，灰铁铸件。沧州市骏龙球墨铸
造有限公司拥有完整、科学的质量管理体系，始终奉行“诚信求实、致力服务、唯求满意”的企业宗旨
，深受业界认可!沧州市骏龙球墨铸造有限公司愿与社会各界同仁携手合作，谋求共同发展，期待各界朋
友莅临参观、指导和业务洽谈。

【沧州市骏龙球墨铸造有限公司】球墨铸造螺母厂家为您讲解：高强度紧固件产品几大问题

1、保证载荷，楔负载不合格。保证载荷和楔负载是考核产品在拉力载荷作用下的机械性能的关键项目A
类.，对于高强度紧固件尤其重要。保证载荷是考核在承受规定的拉力载荷下产品抗塑性变形能力，如果
该项指标达不到要求，由于预紧力和工作载荷的作用，球墨铸造螺母，可能产生塑性变形，从而降低预
紧力，使连接松动。楔负载试验是考核螺栓产品实物的抗拉强度和头杆结合强度，该项指标不合格，在
较大的工作载荷，球墨铸造螺母销售，特别是冲击载荷的作用下或支撑面受偏载作用时，出现断裂或掉
头，造成连接失效，甚至出现安全事故。

2、硬度不合格。硬度也是考核紧固件机械性能的重要指标，对于各性能等级产品所采用的材料是不同的
，紧固件选用时机械性能等级是重要的依据，在安装和使用中要按照性能等级确定工作载荷和安装扭矩
，针对特定的材料，硬度应控制在一个合理的水平，高的硬度可能降低产品的耐疲劳性能，一些企业为
了提高产品的强度，硬度控制在较高的水平，造成部分产品超标。

3、脱碳层超标。脱碳层也是A类项目，由于脱碳，使得零件表面硬度和强度大大降低严重影响紧固件的
表面接触强度和疲劳寿命特别对螺纹部位的害更为突出。造成脱碳的主要原因是原材料脱碳、材料改制
过程中脱碳和产品热处理过程中脱碳。

4、尺寸超差。紧固件属通用零部件，互换性要求较高，尺寸超差将直接影响其互换性，甚至影响连接强
度、防松性能或寿命.造成尺寸不合格的主要原因一是工艺过程控制不当，为了省料将部分尺寸控制在下



限附近，生产过程中没有及时调整设备，使用超差的工模具:二是检验不力，工序检验和出厂检验不严，
使一些不合格批过关;三是在用量具不能定期进行计量检定，甚至使用超过磨损极限的量规。

【沧州市骏龙球墨铸造有限公司】球墨铸造螺母厂家为您讲解：补缩工艺设计原则

1、小件或铸件薄的部分应当考虑外部补缩，球墨铸造螺母厂电话，
凝固收缩过程需要外部提供压力支持

均衡凝固理论也提出， 小件需要外部的强补缩， 实际上可扩展开来认为: 所谓小件是指体积重量小的铸
件或者大件中薄壁部位，包括厚大件的薄壁部位。这样的薄小件因为其凝固速度快， 由于球铁的石墨化
膨胀和凝固收缩时间上的差异无法利用压力的叠加实现自补缩，需要外部提供液态静压力支持和液体补
充。

在薄小件铸件工艺设计时， 应当首先考虑补缩。

2、厚大件或大铸件的厚大部位不需要补缩或只需有限补缩铸件的厚大部位或厚大件，
由于其石墨化量大， 且容易实现石墨化膨胀和凝固收缩的相互叠加，所以自补缩能够实现。外部只需要
提供在凝固初期产生大量收缩时的压力支持， 后期则可以完全靠自身膨胀产生的压力实现自补缩。

厚大件或厚壁处在工艺设计时， 可以通过实现石墨化膨胀自补缩的方式来处理，
而较少考虑采用外部补缩。

3、铸件的补缩并不局限于外部的补缩铸件存在结构差异，
对薄壁处的补缩并不一定要靠外部设置冒口来实现，
临近部位的厚大壁厚部位同样可以为薄壁处补缩，用传统的观念讲就是， 建立和实现适当的温度梯度(
凝固次序)， 使液态静压力能保持在一定的水平， 满足较薄处凝固收缩时的补缩需要。

在有薄厚差异结构的铸件的工艺设计时， 可以考虑建立一定的凝固次序， 兼顾上述两点原则，
即薄小部位靠厚大部位补缩， 

而厚大部位则考虑仅实现有限的补缩。

4、冷铁可以调节厚大热节处的凝固速度和铸件的温度梯度， 其对铸件的补缩作用是有条件的。

冷铁的作用除了可以加快铸件的凝固速度， 改善凝固梯度外，对球墨铸铁来说还具有突出的改善铸件石
墨大小和形态、提高球化等级和防止球化退化与石墨漂浮等作用，球墨铸造螺母批发，

但冷铁的使用同样会对铸件产生许多副作用。过去人们认识冷铁的缺点是容易产生白口、冷铁气孔等。
其实， 冷铁使用同样对铸件的收缩补缩产生不好的影响，如果冷铁改变了与上述几个原则有利的凝固顺
序和温度梯度， 铸件反而会产生收缩缺陷;另外， 在相对均匀的厚大部位设置多个冷铁时，
冷铁间隙过大， 间隙间(或冷铁激冷区域外) 可能会形成新的热节而产生收缩缺陷因此冷铁设置时，
除了要满足改善铸件局部的冷却条件外， 还要防止冷铁改变固有的平衡状态，
或造成新的热节，或阻断液态静压力传递通道( 补缩通道)， 造成铸造收缩缺陷; 多个冷铁并行放置时，
应当避免过大的冷铁间隙，
可以采用增加有效激冷面积的方式提高冷铁激冷效果，而不是一味的增加冷铁厚度。

【沧州市骏龙球墨铸造有限公司】位于河北省沧州市，占地20多亩，车间3000多平方，并在武安和东北
设立两家分厂，拥有雄厚的技术力量，年产能6000吨。常年生产各种普通铸铁，球墨铸铁的机械类零部



件。主要经营：建筑配件，阀门配件，铁路配件，汽车配件，球墨铸件，灰铁铸件。沧州市骏龙球墨铸
造有限公司拥有完整、科学的质量管理体系，始终奉行“诚信求实、致力服务、唯求满意”的企业宗旨
，深受业界认可!沧州市骏龙球墨铸造有限公司愿与社会各界同仁携手合作，谋求共同发展，期待各界朋
友莅临参观、指导和业务洽谈。

【沧州市骏龙球墨铸造有限公司】球墨铸造螺母厂家为您讲解：球墨铸铁件须知

1、石墨形状:球墨铸铁，顾名思义，其中具有代表性的石墨形状是球状。球墨铸铁的质量一般是以球化
率来评定的。石墨越圆整、细小、分布越均匀，对金属基体的割裂作用和引起的应文集中就越小，球铁
性能就越好。按GB/T9441《球墨铸铁金相检验》要求，石墨形状共分六级，三级以上合格，球化率要达
到75%以上。

2、基体组织: 

球墨铸铁基体组织依牌号不同而不同。我厂用的球铁件基体组织主要是由铁素体和珠光体组成，还包括
少量渗碳体、磷共晶。铸件中铁素体含量多、珠光体含量少，则韧性好，强度低;反之则强度高，韧性差
。我厂常用的QT400-15、QT450-10牌号是以铁素体为主要基体的球铁，珠光体含量要控制在20%以下。
渗碳体、磷共晶这两种组织在我厂使用的球铁中是有害组织，需要控制在2%以下，否则铸件强度、韧性
都差。

3、铸件组织不合格后 

的补救办法:如果铸件石墨球化不良或磷共晶超标，后期是无法补救的，因此需要生产过程中有效的质量
控制。如果铸件中珠光体、渗碳体超标，还可以通过低温、高温退火等热处理手段进行补救。

球墨铸造螺母-骏龙球墨铸铁【量大从优】-球墨铸造螺母销售由沧州市骏龙球墨铸造有限公司提供。沧
州市骏龙球墨铸造有限公司（www.tz1288.com）是从事“球墨铸件,灰铁铸件,机械配件加工”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李经理
。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

