
优质车削件定制 苏州力迩美精密电子 江阴车削件

产品名称 优质车削件定制 苏州力迩美精密电子
江阴车削件

公司名称 苏州力迩美精密电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中经济开发区横泾街道天鹅荡路2900号西
大门1栋厂房

联系电话  15371818115

产品详情

金属冲压件的工艺要求随着生活质量的提高，优质车削件定制，金属冲压件已渗透到各个领域。无论是
工业生产还是日常生活，很多地方都会使用各种金属冲压件，这些零件与我们的生活息息相关，是不可
分割的。 1.金属冲压成形性能要求。对于成形过程，为了便于冲压变形和提高零件质量，材料应具有良
好的塑性，屈服比小，板厚方向系数大，板面方向系数小。材料的屈服强度与弹性模量之比很小。对于
分离过程，材料不需要具有良好的可塑性，但它应具有一定程度的可塑性。可塑性越好，分离就越困难
。 2.指定适当的制造精度和表面粗糙度部件的加工成本。金属冲压件的加工成本会随着精度的提高而增
加，特别是在高精度的情况下，优质车削件价格，这种增加非常显着。因此，当没有足够的基础时，不
应追求高精度。类似地，金属冲压件的表面粗糙度也应根据配合表面的实际需要适当调节。金属冲压件
的加工工艺比较复杂。为了确保金属冲压件的性能能够满足使用要求，江阴车削件，必须遵循相应的工
艺要求，以确保生产的可行性。

冲压的流程

根据冲压件结构的差异，工艺流程可各不相同，但总的不超过以下几点。

（1）下料：下料方式有各种方式，主要有剪床、冲床、数控机床、激光切割和锯床等。

（2）钳工：包括沉孔、攻丝、扩孔、钻孔，攻丝英制底孔。

（3）翻边：又叫抽孔、翻孔，就是在一个较小的基孔上抽成一个稍大的孔，优质车削件生产，再攻丝避
免滑牙。

（4）冲制：是利用模具成形的工序，一般有冲孔、切角、落料、冲凸包，冲撕裂、抽孔、成形等方式。



（5）压铆：压铆主要有压铆螺母、螺钉、松不脱等，其是通过液压压铆机或冲床来完成操作。

（6）折弯：折弯就是将平板件折成立体的零件。需要有折床及相应折弯模具完成。

不锈钢拉伸冲压A.材料特性：强度高，重量轻，耐腐蚀性强，适合热处理，耐磨性好，无需电镀保护。
常用于汽车制造中的燃料供应系统，制动系统，排气系统，氧气传感器和装饰部件。 B.对拉丝过程的影
响：与其他材料相比，机器在磨损时需要佩戴大吨位。材料更贵。成型后的材料具有良好的稳定性（/-0.
02mm）。当材料硬化并具有弹性拉伸时难以形成材料。难以控制产品的壁厚，并且需要经验丰富的模具
调节器。

优质车削件定制-苏州力迩美精密电子(在线咨询)-江阴车削件由苏州力迩美精密电子有限公司提供。优质
车削件定制-苏州力迩美精密电子(在线咨询)-江阴车削件是苏州力迩美精密电子有限公司（www.szlemspri
ng.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人
：沈总。
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