
电弧喷涂技术 濮阳天宇机械 电弧喷涂

产品名称 电弧喷涂技术 濮阳天宇机械 电弧喷涂

公司名称 濮阳天宇机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 清丰县马庄桥镇政通大道路西

联系电话  13939323209

产品详情

真空等离子喷涂的工作原理是将金属或陶瓷粉末注入热气等离子体中，使粉末熔化。然后这些熔融液滴
被投射到基底上形成涂层。在涂覆过程中，VPS喷涂室充满了惰性气体并保持低压，以确保不会发生氧
化。在他们的论wen中，研究人员解释说，他们选择研究真空等离子热喷涂作为化学气相沉积和化学气
相渗透的潜在替代品，电弧喷涂公司，因为“等离子喷涂是经济的，可以很容易地应用于工业规模。

喷涂层与基材的粘接强度：传统火焰喷涂层的拉伸粘结强度一般为20-30N/mm2，陕西中科表面工程有限
公司新开发的ZK8032粉末多功能高速火焰喷涂枪，超音速电弧喷涂哪家好，有限公司用于球墨铸铁。铝
涂层镍复合涂层喷涂在喷砂表面，涂层的剪切粘结强度可达63.7N/mm2;尽管喷涂层没有喷涂层那么高，
电弧喷涂，但是修复的工件和润滑的金属之间的摩擦力可以抵抗失效。这些部件足以满足需求。经科研
单位计算，当解放CA141轿车满载时，曲轴七主轴上的剪应力集中在主轴颈上，仅为15N/mm2;对于东方
红75拖拉机而言，只有5.5 N/mm2，电弧喷涂技术，这些数据远低于喷涂层的剪切强度。

常规氧化铝喷涂层的组织粗化与性能

初步研究表明，氧化铝喷涂层为片状，含有少量孔隙、微裂纹和杂质。氧化铝的典型晶体结构是稳定相
α-Al2O3。氧化铬喷涂还原后涂层中的α-Al2O3主要以亚稳相γ-Al2O3存在。氧化铝喷涂可用作低应力
磨料磨损、硬表面磨损、抗各种化学介质和化学气体腐蚀、常温下抗气蚀和抗侵蚀涂层，以及高温下抗
气蚀、耐热阻隔、高温耐磨涂层和高温发射涂层。

电弧喷涂技术-濮阳天宇机械-电弧喷涂由濮阳天宇机械设备有限公司提供。电弧喷涂技术-濮阳天宇机
械-电弧喷涂是濮阳天宇机械设备有限公司（www.pytyjx.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考



，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邢总。
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