
立杆底座厂家 福润金属

产品名称 立杆底座厂家 福润金属

公司名称 聊城市福润金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 聊城市经济开发区东外环路98号

联系电话  13455085113

产品详情

法兰焊接连接使用方便，能够承受较大的压力。
焊接法兰被广泛应用于石油、化工、电站、冶金管道等领域。下面说一下焊接时焊条的选用 1.为防止由
于法兰盖加热而产生睛间腐蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少20%左右，电弧不宜过长，层间快
冷，以窄焊道为宜。 2.焊条使用时应保持干燥，立杆底座定做，钛钙型应经150℃干燥1小时，低a氢型应
经200-250℃干燥1小时(不能多次重复烘干，否则药皮容易开裂剥落)，防止焊条药皮粘油及其它脏物，以
免致使焊缝增加含碳量和影响焊件质量。
3.不锈钢法兰管件焊接时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。 4.铬不锈钢法兰管件
焊后硬化性美标法兰较大，容易产生裂纹。若采用同类型的铬不锈钢焊条(G202、G207)焊接，必须进行3
00℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不能进行焊后热处理，则应选用不锈钢法兰管件焊
条(A107、A207)。 5.不锈钢法兰，为改善耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，
焊接性较铬不锈钢法兰好一些。

锚杆托盘作为锚杆支护系统中一个重要部位，其性能直接影响到锚杆的支护效果。托盘的作用是把螺母
锁紧力矩所产生的推力传递给顶帮，产生初锚力，同时又将巷道顶帮的压力传递给锚杆，产生工作阻力
，共同加固围岩，阻止巷道顶帮的位移。所以在选择托盘时，一是要满足锚杆托盘与锚杆杆体在强度上
的匹配，避免因为锚杆托盘的强度不够而造成锚杆穿孔现象。二是要满足锚杆托盘与锚杆杆体在支护结
构上的匹配，避免因锚杆杆体与托盘在支护结构上的不匹配而造成锚杆杆体及螺母受力不均，影响巷道
的支护效果。

异形平垫为了得到高的表面硬度和耐磨性平垫，许多冲压件模具和冲压件模具配件都要进行表面热处理
，例如表面渗氮。对于这样的模具人们非常关心其表面硬度和硬化层深度。

   异型平垫在测试经过表面热处理的冲压件模具钢硬度时，有一种错误的做法要注意。这就是在这平
垫种场合不恰当地使用里氏硬度计。这是里氏硬度计的原理决定的。布、洛、维三种常用硬度计都是采
用静态测试原理，平垫都是将一个硬质压头缓慢地压入试样表平垫面，然后测试压痕深度或者尺寸，平
垫确定硬度值的大小。而里氏硬度计采用的是平垫动态测试原理。

立杆底座厂家-福润金属(在线咨询)由聊城市福润金属制品有限公司提供。聊城市福润金属制品有限公司



（www.sdfrjs.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 聊城 的日用五金等行业积累了大批忠诚的客户。公司
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领福润金属和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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