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产品名称 XWD8卧式摆线减速机 卧式摆线减速机
昌胜减速机物美价廉

公司名称 沧州昌胜减速机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 吴桥县杨寺乡辛集街188号

联系电话  18733743256

产品详情

摆线减速机在选用单支点机架时，搅拌轴与减速机型号之间的联轴器须选用HL型弹性 柱销联轴器。

在实际应用中常用刚性联轴器代替弹性柱销联轴器联接搅拌轴与减速机出轴，取消底轴承或中间轴承等 
支点。这样使用简化了单支点支架的应条件，微型摆线针轮减速机，但只适宜于搅拌不强烈、功率较小
，对轴承负荷较小的场合。这时联轴器应选用GT型刚性联轴器，以利轴向尺寸方面的微量调整，原则上
不能用JQ型夹壳联轴器，卧式摆线减速机，若采用夹壳联轴器，XWD3卧式摆线减速机，则必须对支点
的轴承结构进行变动，采用带紧定的锥定调心滚子轴承，行星摆线针轮减速机，或者取掉夹壳联轴器中
的吊环，使搅拌轴的轴向位置有适当调整的余地。

昌胜减速机一直以客户为中心、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创辉煌。

昌胜为您介绍XWD卧式摆线减速机的安装

第1步要将摆线轮的其间一片旋转180°，即当中心轴承孔彻底重合时，外齿形正好错位，上片的齿跟方
位正好是下片的齿顶方位。留意，这两个轮的相对方位一定要记住，自己画上符号，或记住轮上本来的
符号的方位。（这是单齿差的摆线轮，双齿差的则不必180°）。

第2步是将一片摆线轮放入针齿壳，先用手滚动看是否流通，是否摇摆。

第3步放入偏疼轴承，XWD7卧式摆线减速机，因为摆线针轮的轴承孔相当于偏疼轴承的外套，所以偏疼
轴承的正确方位是下片摆线轮的轴承孔正好彻底含住偏疼轴承的圆柱滚珠。第五步放入距离环。第六步
再放入另一片摆线轮，放这个轮子时是关键。方位要彻底依据自己画的符号来放。第七步放上轴套，要
用手滚动，摆线针减速机漏油，XWD8卧式摆线减速机，看能不能滚动，查看装置是否正确。昌胜减速
机一直以客户为中心、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创辉煌。



昌胜给大家介绍一下对于大传动比XWD卧式摆线减速机针轮传动，由于相对齿距很小，若要保证摆线齿
形不产生顶切，所允许的针齿半径较小，因而只能采用不带针齿套的针齿销进行传动，此时摆线轮与针
齿间为滑动摩擦，导致温升增加，传动效率大大降低。为了改善传动性能，卧式摆线减速机，有效措施
之一是增加针齿半径，并使齿针装上针齿套，使摆线轮与针齿之间变为滚动摩擦。使用卧式摆线减速机
要注意选择标准的针轮。昌胜减速机一直以客户为中心、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会
各界合作，共创辉煌。

XWD8卧式摆线减速机-卧式摆线减速机-昌胜减速机物美价廉由沧州昌胜减速机有限公司提供。XWD8卧
式摆线减速机-卧式摆线减速机-昌胜减速机物美价廉是沧州昌胜减速机有限公司（www.czcsjsj.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：节总。
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