
超音速火焰喷涂工艺 火焰喷涂 天宇机械设备有限公司

产品名称 超音速火焰喷涂工艺 火焰喷涂
天宇机械设备有限公司

公司名称 濮阳天宇机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 清丰县马庄桥镇政通大道路西

联系电话  13939323209

产品详情

工艺稳定，涂层质量高：

等离子喷涂的工艺参数可以定量控制。工艺稳定，涂层重现性好。等离子喷涂时，熔融粒子的飞行速度
可达180-480m/s甚至更高，远高于氧-yi炔火焰粉末喷涂时45-120m/s的飞行速度，超音速火焰喷涂加工，
当熔融粒子与零件碰撞时，完全变形，超音速火焰喷涂工艺，涂层致密，与基体结合强度高。等离子喷
涂涂层与基体金属的正常结合强度一般为30-70MPa，超音速火焰喷涂，氧-yi炔火焰喷涂一般为5-20MPa
。由于等离子喷涂时可以通过改变气体来控制气氛，因此可以大大降低涂层中的氧或氮含量。

大型设备导轨的要点：1修复机器导轨，火焰喷涂，遇到大面积漏油问题，难以实现机器导轨整体的均匀
加热和脱油，并且也很难去除所有深层油污。如果加热温度高，机器导轨很容易变形。为此，请执行以
下操作。 2使用低温部分烘烤火焰。工件的温度约为80-100℃。烘烤后，除去油渍。重复几次，然后用高
功率喷枪快速喷涂。 3溶剂清洗或刷涂，然后用火焰烘烤，然后喷涂。
4根据轨道拉力的具体情况，也可以通过轨道修补胶或铸造缺陷修复机完成。

氧化铝涂层的研究

氧化铝陶瓷涂层经历了氧化铝涂层、氧化铝-二氧化钛涂层和纳米氧化铝涂层三个阶段。粉末从微米级
细化到纳米级，从单一组分发展到复合材料，涂层结构从单层过渡到多层或梯度层。用氧化铝制备结构
复合涂层和功能梯度涂层是国内外陶瓷涂层微观结构、耐磨性、耐腐蚀性和高温抗yang化性研究的热点
之一。濮阳天宇机械设备有限公司



超音速火焰喷涂工艺-火焰喷涂-天宇机械设备有限公司由濮阳天宇机械设备有限公司提供。超音速火焰
喷涂工艺-火焰喷涂-天宇机械设备有限公司是濮阳天宇机械设备有限公司（www.pytyjx.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邢总。
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