
长沙铜拉丝 铜拉丝 铝拉丝

产品名称 长沙铜拉丝 铜拉丝 铝拉丝

公司名称 迪拉斯克化学品（中国）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市罗湖区鹏基工业区713栋1楼

联系电话  18123971288

产品详情

1，很明显是不一样的，乳化液是一类溶液，浙江绍兴铜拉丝，包含了部分切削液和轧制油产品。

2，乳化液是油基均匀分散在水中，长沙铜拉丝，形成了大分子基团，由于基团较大，鹰潭铝拉丝，产生
了可见光的散射折射，溶液不透明，变为白色。

3，轧制油属于乳化液，原液是由植物油，乳化剂，极压剂组成的，稀释后形成的也是乳化液，由于性能
和轧机0关系很大，所以产品的开发是比较困难的。

4，切削液中的乳化油也属于乳化液，但乳化油主要是由矿物油，乳化剂组成，主要对车，磨，镗，铜拉
丝，钻等加工方式。
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摩擦与润滑界面图

7、轧制油的使用注意事项和保养

轧制油在铝箔轧制中起者非常重要的作用，使用时要有合理的工艺参数，太大的轧制力和太高的油温对
轧制油都会影响轧制油的使用周期；应防止水、尽量减少液压油和油雾油进入轧制油中。

   使用过程中不但要分析添加剂的含量，还要分析粘度、馏程、残余物、闪点、溴价、酸值、水分、
胶质等指标。粘度、残余物、溴价、酸值、胶质、油斑试验，可以帮助判断油品老化变质的程度。

虽然油品是无0毒0的，但还要尽量少接触皮肤，不要长时间接触皮肤，不要误入眼睛。



轧制油的主要技术参数包括浓度、颗粒度、pH值、皂化值和乳化液稳定指数等。（1）浓度，是指乳化
液中轧制油的含量，是影响其润滑性能、冷却性能和残油量的主要参数。浓度过高则轧机容易出现打滑
现象，不利于冷却;浓度过低则达不到润滑效果，板带容易出现划伤，轧机震颤，速度提不上去，增加轧
辊消耗。对于连轧机，一般前机架所用浓度较高，最后机架所用浓度较低。（2）颗粒度，是指乳化液中
油滴颗粒的大小。

长沙铜拉丝-铜拉丝-铝拉丝由迪拉斯克化学品（中国）有限公司提供。迪拉斯克化学品（中国）有限公
司（www.delaska.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 深圳 的润滑油（脂）等行业积累了大批忠诚的客户
。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领迪拉斯克化学品和您携手步入辉煌，共创美好
未来！
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