
TPE包胶|TPE包胶料|TPE包胶ABS

产品名称 TPE包胶|TPE包胶料|TPE包胶ABS

公司名称 金华市国丰橡塑有限公司

价格 17000.00/吨

规格参数 品牌:国丰橡塑
型号:GF-T95S
产地:浙江金华

公司地址 浙江省金华市金东区孝顺镇低田功能区2幢

联系电话 0579-86413995

产品详情
一、TPE二次注塑包胶PP包胶PP系列产品是以SBS或SEBS为主基材，配合其他助剂改性而成的共混物，可以设计为透明或者本色。TPE/TPR包胶PP材料硬度一般选用20A到90A，能带给产品柔软舒适的触感，良好的抗震性，增加产品止滑性。为保证包胶粘附效果，在二次注塑将TPE包覆到PP表面时，建议注塑加工温度170~220℃，材料配方、加工设备及模具设计等都会对合适注塑加工温度的选取有影响。型号系列：GF-TE2010-XX/ GF-TE5010-XX/ GF-TE5020-XX硬度范围：Shore 15A ~65D产品特性：可设计为透明或本色、高耐候性、雾面/半雾面、手感好、富橡胶感、粘附能力强、柔软防滑、性价比高
产品用途：适用于各类型PP手柄部分提供柔软防滑功能，包括牙刷柄、梳柄、剃刀柄、剪刀、餐刀、各类厨具手柄、螺丝批手柄、旅行箱手柄、衣架、夹子、防毒面具等广泛用途。

二、TPE二次注塑包胶ABS
包胶ABS/PC/PA产品，是以TPU+SEBS为主要基材成分，根据客户要求通常设计为40A到90A之间的包胶改性材料。本包胶材料耐磨耐刮，手感舒适及防汗防滑性好，完全适应人体工学适应要求，外形美观高档。为保证包胶粘附效果，在二次注塑将TPE包覆到ABS/PC表面时，建议注塑加工温度180~220℃，将TPE包覆到PA表面时，建议注塑加工温度220~260℃。根据不同机型、不同模具以及产品要求，注塑工艺应作适当调整。
型号系列：GF-TE3010-XX/ GF-TE3020-XX
硬度范围：Shore 40A ~90A
产品特性：跟ABS、PC、PC/ABS、PA有极佳的粘合力、雾面、手感好、橡胶感强、柔软防滑、吸能减震、对制品的冲击和碰撞具保护作用
产品用途：适合用于各类手柄、智能手表手环、家电机壳、仪表机壳、手机外壳、电动工具与五金包胶、电熨斗、风筒（吹发器）、电动牙刷等。
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