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 什么是铸钢节点？为什么要用铸钢节点？

随着大跨度、高层建筑的发展，结构形式日趋多样结构中构件与构件之间节点的连接方式
和力学性能都日趋复杂，传统钢结构中的典型连接方式已经不能适应现代钢结构发展的需
要。按照传统的钢结构连接方式，难以从构造要求和制作工艺上保证复杂受力体系。因此
，可以随行的铸钢节点已经在结构工程中有很多应用实例。国内近期也在一些工程中应用
了铸钢节点，如深圳地标性建筑深圳平安金融大厦，高达600米，因此其主体工程在施工
中对各项指标要求都非常高，因此在钢结构的安装中就用到了铸钢节点，并且起到主要支
撑作用，它所用到的铸钢节点是国内目前长度重量都是前作未有的，该铸钢节点长15.6米
，重达120吨，是河北盈丰铸钢设计生产的，为了这个项目盈丰铸钢还投资新建了一个16
米的热处理窑，在生产和运输中经过了重重考验，最后在盈丰铸钢技术人员和施工方技术
人员通力合作下最终按要求完成。也在铸钢节点生产制造史上留下了浓墨重彩的一笔。

       铸钢节点      铸钢节点因其良好的加工、复杂多样的建筑造型等性能，目前在一些大跨
度空间管桁架钢结构中开始被推广使用，特别是在处理复杂的交汇节点上，铸钢节点有着得天独厚的优
势。如今，在火车站、高铁站、飞机场、体育场、大型建筑的建设中都离不开铸钢节点。    
工艺流程      木模→造型→浇注→出坑→清砂→热处理→精整（检验）→粗加工(检验）→精加工(
检验）→包装→发货      铸钢节点的常用结构形式 
铸钢节点的常用结构形式主要有以下三种：      1、树型铸钢节点，它主要用来取代主管与多根支
管相贯的节点，用对接焊缝取代相贯焊缝，焊缝分散，减少了焊接应力集中；    
2、铰接铸钢节点，它常用于杆件端部连接处(如支座处等)，可简化节点、造型美观；      3、混合
型铸钢节点，具有树型铸钢节点和铰接铸钢节点的共同特点。在南京奥林匹克体育中心项目中还设计了



铸钢球节点。      铸钢节点的特点    
铸钢节点与普通管相贯节点、管板节点相比，具有以下特点:     
1、可根据实际需要设计结构形式，可塑性强、造型美观；      2、铸钢节点一般为实心，仅在接口
处局部挖空，即使全为空心，也比钢管或钢板厚。因此承载力高、抗变形能力强；      3、铸钢节
点常以对接焊缝取代管管相贯焊缝、取消管板组合焊缝，可分散焊缝，减少焊接量，减小焊接应力集中
；      4、匀质性相对较差。      铸钢节点质量控制      节点的细部设计    
铸钢节点的细部设计在满足承载能力的同时，应考虑满足铸造、制作及焊接工艺要求。    
1)铸钢件细部设计应避免尖角或直角，且有利于气体排出。    
2)铸钢件焊接应采用对接焊缝，尽量避免T形接头，以降低焊接应力。    
3)明确铸钢件的化学成分、机械性能、热处理制度、精度要求、检验方法和合格等级等。    
铸造      大跨度管桁架结构用铸钢件与其他铸钢件相比，结构形式复杂、化学成分控制严、质量要
求高、铸造难度大。应自管理入手，从原材料成分、铸造工艺、铸模精度、热处理、化学分析、力学性
能试验及检验等几个方面严把质量关。      铸钢多节点焊接及焊接检验    
1、铸钢节点焊前首先要进行焊接工艺评定。      2、焊接工艺评定合格后，应根据评定结果及结构
形式编制详细的焊接方案，以指导施工。焊工正式焊接铸钢件前，应进行焊前模拟考试，并接受安全教
育及技术培训。
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