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产品详情

医院用洗涤设备床单被套消毒全自动医用洗衣机型号

今天，我们来到山西省山阴县人民医院，对两年前前采购的一套医院洗涤设备进行现场维护保养。山阴
县人民医院属于三甲大型综合性医院，每天都会产生大量的病房以及手术室布草和医务人员工作服等需
要清洗消毒。当时通过招投标的方式订购我施美医用洗涤设备两套，包括：100kg全自动医用洗衣机1台
、50kg全自动医用洗衣机1台、30kg全自动医用洗衣机1台、100kg医用烘干机1台、3米双滚筒床单被套烫
平机1台。本次上门主要提供医院用洗涤设备体检，把发现的细小问题在源头进行处理，从而杜绝日后使
用过程中发生故障，不会影响医院整体运营。

我公司技术员为医院洗涤设备各轴承加注耐高温黄油，让其润滑度更高，对全自动医用洗衣机减震部件
进行加固，以防止高速运转过程中出现螺丝松动的情况发生。检查全自动医用洗衣机电脑控制系统是否
出现程序紊乱的情况，通过和医院洗衣房工作人员沟通，把一些不需要的步骤进行优化，让其在洗涤过
程中更加合理顺畅。打开医用洗衣机排水阀，查看是否有异物在排水系统内，如有立即清理，以免影响
排水顺畅度，影响整体洗涤效果。对于医用烘干机的检查简单一点，我们技术员通过查看医用烘干机运
转情况判断其是否有问题，一般只需要正常保养即可，每日需要清理毛絮收集口，避免后续使用堵住排
气口，烘干效果就不会理想。在检查床单被套烫平机的时候，发现由于长时间与高温相伴，两侧轴承严
重缺油，导致烫平机在运转的时候发出“吱-吱-吱”的响声，我们建议烫平机轴承需要每一个星期都需
要加注高温黄油以保障运转效果。客户反应，烫平机上门的耐高温布带子近期发黄，而且也松动不少，
熨烫布草的时候压不紧。这种情况的发生是客户在使用过程中没有严格按照烫平机使用守则规定，当每
次布草熨烫结束之前，提前关闭加热装置，通过潮湿的布草把烫平机滚筒温度降低下来，结束所以布草
熨烫工作后烫平机设置到低速运转，让其逐步降均匀的降温，从而不会因为滚筒一个点的温度过高把烫
平带子烫黄。提醒大家，医院用洗涤设备需要安排专人进行日常维护工作，及时对设备进行加油润滑，
以免长时间的缺油导致设备卡死。以上和大家介绍医院洗涤设备日常维护相关知识。

医院洗衣房工作人员和我们技术员交流中提出，为什么使用我们的医院用洗涤设备处理后的布草有时容
易发灰甚至出现发黄的情况。通过现场查看，总结出几点问题：1.近期，医院为了节省成本，把专用洗



涤原料更换为普通的洗涤原料，加上在洗涤过程中没有充分过水，导致布草PH值残留偏高，当布草经过
高温烘干或者熨烫之后其PH酸碱度就会凝结，体现在布草上就是灰色或者黄色，严重影响了布草的美观
度，时间久了还会令其布草损坏，导致报废；2.正常洗涤后的衣服放入烘干机我们规定使用70℃进行烘
干20分钟后查看衣物干燥程度，洗衣房为了提高洗涤效率，把医用烘干机温度设置到了85℃，烘干时间
确定是很快，但是这么高的温度很容易让衣物产生焦黄的情况。平时工作人员需要多多学习医院用洗涤
设备使用手册，了解其运营原理，杜绝以上情况的发生。

借助本次机会再次和各大医疗机构分析，采购医院用洗涤设备型号如何选择。首先，需要和厂家及时沟
通，通过得知各类数据，比如床位数量、每日清洗量多少等进行精确计算，从而可以计算出医院洗涤设
备型号。购买医院洗涤设备不要贪图越大越好，当然也不能偏小，比如一家县城二甲人民医院，床位数
量300张，每套布草总量2.2kg，每天需要洗涤70%的布草，按照每天洗涤8缸，从而可以计算得出每天总
计洗涤重量为462kg，也就是说每一缸需要清洗57.75kg，我们按照这个结果会帮您配备1台50kg全自动医
用洗衣机、1台50kg医用烘干机、3米双滚筒床单被套烫平机。这一套洗涤设备的配置完全可以满足医院
每日洗涤任务。

针对医院特殊行业，我们生产的医院用洗涤设备均带有自动消毒功能，无需单独安装，当每次洗涤完成
后点击消毒按钮即可。从源头杜绝细菌污染，洗涤后的布草让使用者更加放心。大家在购买医院用洗涤
设备的时候对于价格也是比较关心，我公司生产的施美系列洗涤设备均实行统一销售价，不存在你的价
格高他的价格低，就比如以上提到的100kg全自动医用洗衣机，出厂价为4.8万，而且技术员免费上门提供
技术指导服务，包括技能培训等。希望大家在采购洗涤设备的时候尽量来厂实地考察后决定，以免遇到
不法商家使用劣质设备冒充质量优质的设备销售，给您造成经济损失。
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