
河源拉弯厂服务热线 兢业细心 河源拉弯厂

产品名称 河源拉弯厂服务热线 兢业细心 河源拉弯厂

公司名称 河源市源城区兢业型材拉弯加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河源市源城区源南镇榄坝村明珠创业安置点

联系电话  13974024817

产品详情

   河源市源城区兢业型材拉弯加工厂，是一家专业从事各类金属型材的拉弯的技术型厂家。产品的加
工主要用于建筑弧形，（工字钢、槽钢、圆管、角铁、方管、S弯、C型钢、W型钢、铝门窗、天棚、扶
手护栏、不锈钢、幕墙料、滚厚钢板、热弯各种圆管及弯头板等型材料）。

为解决好管材弯曲的回弹问题， 我们做了以下工作:

    1.1 进行了大量回弹实验。为了提高管子角度测量的准确性， 实验中使用了“弯管测量仪”。通
过在五个船厂的多台弯管机上进    行多种规格的无芯和有芯弯管实验，河源拉弯厂家哪家专业，
并对测取的数据进行回归分析计算可知，河源拉弯厂，
其弯曲角H与成形角H′之间呈不过原点的直线关系。 （天阳钢管）

    即: H= K 1H′+ C1 ???(1)

    式中 K 1——直线斜率 C1——直线截距

    经对测取的数据进行回归分析计算其相关系数C均在019999 以上，
可见其直线性很高。故可得出以下结论: 同批材料弯出的管子， 在工程弯曲角度范围内，
其弯曲角H与成形角H′之间均呈不过原点的直线关系。河源拉弯厂价格。

   河源市源城区兢业型材拉弯加工厂，是一家专业从事各类金属型材的拉弯的技术型厂家。产品的加
工主要用于建筑弧形，（工字钢、槽钢、圆管、角铁、方管、S弯、C型钢、W型钢、铝门窗、天棚、扶
手护栏、不锈钢、幕墙料、滚厚钢板、热弯各种圆管及弯头板等型材料）。



    首先我们来了解一下什么叫做拉弯。拉弯就是把金属板材、管材和型材弯曲成一定曲率、形状
和尺寸的工件的冲压成形工艺。拉弯成形广泛应用于制造高压容器、锅炉炉管、锅炉汽包、各种器皿、
船体的钢板及骨肋、仪器仪表构件以及箱柜镶条等。那么我们在型材拉在拉弯零件生产过程中，拉弯模
外形是依据拉弯零件的形状设计得到的。即使在技术规范所允许的残余应变规定下尽量增大轴向拉力，
但由于型材零件的相对弯曲半径较大，河源拉弯厂电话多少，仍存在一定的回弹量。拉弯成形后的曲率
仍偏小，因而拉弯后仍需要进行校形。

目前拉弯成形性的研究迫切需要解决以下两个关键技术问题：

1、合理确定拉弯成形过程中的工艺参数;

2、准确预测拉弯零件的回弹量。实际生产中拉弯模修正量及工艺参数的确定主要以实际经验或通过试错
法来解决，即根据经验反复调整修模量，改变主拉力、补拉力等工艺参数。有时还需要多次预拉弯及热
处理，最终成形后还要进行人工校形。这种方法成本高，时间长，形状精度难以保证。河源拉弯厂价格
。

   河源市源城区兢业型材拉弯加工厂，是一家专业从事各类金属型材的拉弯的技术型厂家。产品的加
工主要用于建筑弧形，（工字钢、槽钢、圆管、角铁、方管、S弯、C型钢、W型钢、铝门窗、天棚、扶
手护栏、不锈钢、幕墙料、滚厚钢板、热弯各种圆管及弯头板等型材料）。

    型材拉弯现在运用到很多地方，它大大的节约了钢材的使用，并且还是一个整体不会发生脱落
这些事情，这边小编给你介绍一下型材拉弯的工艺，让你了解一些，在选购的时候也可以注意一下。

    型材拉弯成品一次成型，其长度形状都不会受到了性质，对于一些钢材的安装上节约了材料更
减少了时间，在费用上也有很大的缩短，河源拉弯厂服务热线，这里大大的提高了工程的质量。

    型材拉弯的拉弯不会受到限制，型材的中间不会出现任何异样，只要客户能提出来的要求我们
这边都可以为你做到满意的形状。

    我们在制作的时候型材两端一般预留150mm到200mm我们会根据客户提供的信息，制作出的型
材可薄可厚，面积也预留的稍大，这里增加了工艺的余量。河源拉弯厂价格。

河源拉弯厂服务热线-兢业细心-河源拉弯厂由河源市源城区兢业型材拉弯加工厂提供。河源拉弯厂服务
热线-兢业细心-河源拉弯厂是河源市源城区兢业型材拉弯加工厂（www.tianzhuwang.cc）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：殷兵。
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