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产品详情

真空等离子喷涂的工作原理是将金属或陶瓷粉末注入热气等离子体中，使粉末熔化。然后这些熔融液滴
被投射到基底上形成涂层。在涂覆过程中，VPS喷涂室充满了惰性气体并保持低压，以确保不会发生氧
化。在他们的论wen中，研究人员解释说，电弧喷涂技术，他们选择研究真空等离子热喷涂作为化学气
相沉积和化学气相渗透的潜在替代品，因为“等离子喷涂是经济的，电弧喷涂，可以很容易地应用于工
业规模。

氧化铝陶瓷材料具有脆性、应力集中和裂纹敏感性、抗热震性差等固有弱点，与热物理性质(如膨胀系数
、弹性模量、热导率等)有很大不同。)金属材料制成。等离子体普通涂层结合强度低，孔隙率高。在高
温差环境下，普通涂料容易开裂甚至剥落。为此，设计了梯度涂层(gradientcoating)，它是指从基材到涂
层表面，超音速电话喷涂施工，材料成分、结构、密度和功能不断变化的复合结构。氧化铝梯度涂层没
有明显的结构突变和宏观层间界面，超音速电弧喷涂技术，涂层结构呈现宏观不均匀性和微观连续分布
特征。涂层成分的梯度极大地减轻了由材料之间热物理性能差异引起的热应力。与普通氧化铝双层陶瓷
涂层相比，氧化铝梯度涂层提高了结合强度、耐磨性和抗热震性，降低了孔隙率。

在锆碳复合材料被包覆之前，研究人员在碳碳复合材料的表面制备了一层较厚的碳化硅层，以减小锆碳
复合材料与碳碳碳复合材料的热膨胀系数之差。在VPS中，他们使用ya和氦作为等离子体来形成气体。为
了测试耐烧蚀性，研究人员将涂层和未涂层样品置于金刚石喷枪产生的高压火焰下30秒。烧蚀试验在露
天进行，涂层和未涂层样品的zui高表面温度分别为2052℃和2275℃。研究人员发现等离子喷涂中，没有
涂层的样品重量减少了0.95克，而涂层样品的重量和厚度分别增加了0.8克和113微米。



电弧喷涂-天宇机械设备有限公司-超音速电弧喷涂技术由濮阳天宇机械设备有限公司提供。电弧喷涂-
天宇机械设备有限公司-超音速电弧喷涂技术是濮阳天宇机械设备有限公司（www.pytyjx.com）今年全新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邢总。
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