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产品名称 纯铝焊丝厂家 常州铝焊丝 斯诺纯铝焊丝

公司名称 安徽斯诺焊接器材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖南翔万商轻纺城D1076-77

联系电话  18955308075

产品详情

如何选择铝焊丝厂家？

作为常年接触焊接方面的人都清楚，焊接材料对于铝焊接的结果有着至关重要的作用，特别是铝焊丝，
对于焊接接口处的成型情况，关系着焊件能不能长久稳定的使用。

因此，药心铝焊丝，铝焊丝的供应厂家对于焊接来说，至关重要。选择供应商时，供应商的资历也就预
示着他的能力。

供应商的各种证书也很重要，而船王焊材已通过ISO9001质量管理体系新审核，并且有出口用的CE
欧盟认证，针对国内外客户的各种需求。

5183铝焊丝的介绍

5183铝镁合金焊丝是含镁5％的合金焊丝，该系列铝合金焊丝是一种用途广泛的通用型焊材，适合焊接或
表面堆焊5％镁的铸锻铝合金，强度高，可锻性好，有良好的抗腐蚀性。铝合金焊丝也能为经阳极化处理
的焊接提供良好的配色。

5183铝镁合金焊丝典型化学成份：Mg 5、Cr 0.10、（Fe＋Si）0.3、Cu≤0.05、Zn 0.05、Mn 0.15、Ti
0.1，常州铝焊丝，AL余量。

5183铝镁合金焊丝用途：自行车、铝滑板车等运动器材，机车车厢、化工压力容器、兵工生产、造船、
航空等行业。

下面就是铝焊丝的加工制作流程介绍：

铝合金焊丝出产流程为：熔铸—扒皮—揉捏—拉拔（屡次）—退火（屡次）—油封（或外表亮光化）—



包装。

铝合金焊丝有两种供货办法：

以半硬状况，外表油封供货，纯铝焊丝厂家，焊前须酸洗；

以半硬状况，亮光外表供货，焊前不须酸洗。

铝合金焊丝焊前有必要酸洗，去除外表油污和氧化膜。一般适合于手艺焊，用于主动焊时焊缝质量不易
确保，易呈现焊缝气孔、焊接搀杂缺点。酸洗焊丝外表从微观看存在很多凹坑，附有腐蚀产品，易吸附
水分，焊丝手艺焊时可利用刮削办法去除外表凹坑附着物以确保焊缝质量。主动焊时由于焊丝有必要以
盘状安装在焊机送丝安排上，酸洗后外表刮削十分困难，酸洗焊丝不引荐用于主动焊。亮光焊丝用于手
艺焊可省去焊前酸洗和刮削，更为便利。

纯铝焊丝厂家-常州铝焊丝-斯诺纯铝焊丝(查看)由安徽斯诺焊接器材有限公司提供。纯铝焊丝厂家-常州
铝焊丝-斯诺纯铝焊丝(查看)是安徽斯诺焊接器材有限公司（www.coweld.cn）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈总。
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