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产品详情

关于铝焊机的焊后清理

铝焊机焊后留在焊缝及邻近的残存溶剂和焊渣，需要及时清理干净，否则在空气、水份的作用下残存的
溶剂和焊渣会破坏具有防腐作用的氧化铝薄膜，而激烈地腐蚀铝件。
因此，焊后应随即严格清除工件上残存的溶剂和焊渣。

较常用的清渣方法和步骤：

（1）在热水中用硬毛刷仔细洗刷焊接接头；

（2）在温度为60~80℃左右，浓度为2~3％的铬酐水溶液或重格酸钾溶液中浸洗约5~10分钟，并用硬毛刷
仔细洗刷；

（3）在热水中冲刷洗涤

（4）在干燥箱中烘干或用热空气吹干，也可以自然干燥。
有些形状简单的、要求一般的产品，也可以采用热水冲刷或蒸气吹刷等较为简单的方法清理。

铝焊机焊接铝材的正确流程

铝焊机焊接铝材时要用到铝焊丝，铝焊丝是链接金属之间的介质，自动送丝铝焊机，铝焊机焊接铝材的
正确流程是什么样的？下面来详细了解一下。

1.焊接需要用到的工具备齐

2.装载焊丝到焊机



这里有一个正确装入铝丝的窍门，(同样适用钢制焊丝)对装载铝焊丝、避免焊接时的故障非常重要。用
一只手安全的握住焊丝轴确保其不会松开，一但你拆开了玻璃纸包装，就用另一只手握住焊丝松开的一
头——在将其放入驱动滚轮之前不要松手。缺少经验的人通常会没握紧松开的一头，而导致整捆焊丝开
始松脱散开。如果这样的事发生了，将无法补救，这时你不得不购买另一捆焊丝。

3.设置焊丝刹车的松紧度

松紧度只需要保证焊丝刚刚不会松脱即可，但是不能太紧，否则会造成对焊丝的拖拽。要正确的设置，
先将松紧度调到蕞低，然后装上焊丝，让其通过驱动滚轮，如果除了装焊丝的滚轴在动，而其他部件都
停止了的话，就说明不够紧。操作时要小心，因为过紧会造成加在焊丝上的力过多。另外，焊丝用完的
最后几圈无法送丝时不要紧张；通常是因为焊丝太硬而不容易松脱。

4.设置驱动滚轮松紧度

这可能是整个设置程序中较为重要的一步。将丝头以微小的角度位于离绝缘材料表面1英寸的地方。然后
，将滚轮松紧度设置在几乎蕞小。按下焊枪上的开关，观察其运作——在焊丝接触到绝缘材料表面的时
候应该滑动。从那一点开始调紧松紧度直到焊丝停止滑动。这里也要注意，氩弧铝焊机，太紧会导致焊
丝的断裂。这意味着焊丝停留在焊枪里，而焊丝驱动滚轮仍然在转动，最终的结果是焊丝跑出滚轮后断
裂，或者积压倒退导致焊丝乱成一团，包括引导衬管，焊枪衬管等。要记住，在你按上述内容设置滚轮
松紧度的时候，按下焊枪的开关，送出的焊丝是烫的，所以要戴上质量好的焊接手套。

5.确保良好的电源连接

首先，焊接用的夹具应该安全的夹在焊接工件没有上漆和污染的区域。要清洁工件，铝焊机多少钱一台
，使用除脂溶剂来清除所有的油脂。在进行焊接前还要确保工件表面的干燥。同时，滁州铝焊机，不要
在有可燃材料在附近的情况下焊接，诸如溶剂或者油漆的容器。然后，用干净的不锈钢丝刷将铝材的表
面氧化物清除干净。

6.定位非常重要

在焊接的时候，尽量保持焊枪电缆的笔直，以尽量减少对较软铝丝的送丝约束。焊枪电缆线的弯曲会导
致焊丝打结，造成很差的送丝。

铝焊机焊接铝合金焊缝的抗腐蚀性分析：

铝及铝合金采用铝焊机进行焊接，在一般清况下，焊缝不会影响铝及铝合金的抗腐蚀性能（但是如果在
焊接过程中，使用熔剂时，焊后对残留的熔剂必须清除干净）。

不能热处理强化的铝合金焊缝，有很好的抗腐蚀性能，通过焊接没有明显地变化，这类铝合金彼此焊接
起来，焊缝仍然具有良好的抗腐蚀性。然而，对一些设备，为了提高使用温度（150。Ｆ以上），允许使
用某种5000系列的铝合金，它们将在冷加工量上受限制，特别是这类铝合金的镁含量较高时它们表现出
对应力腐蚀的敏感性。  

像6061、60“这样的铝镁硅合金，在焊接或非焊接状态，都具有很高的抗腐蚀性，并且象热处理制度、
操作温度、应力的性质和大小，以及工作环境等诸因素．对其都没有显著影响。

一些可热处理强化的铝合金，特别是含有相当多的铜和锌的铝合金焊接加热可使其抗腐蚀性降低，这类
铝合金在热影响区内呈现了晶界沉淀，并使这个区的电极电位对焊接部分呈正极。在腐蚀环境中，晶界
上会发生选择性腐蚀。有应力作用时，这种腐蚀会加速进行．焊后热处理可以获得十分均匀的结构和改
替这类铝合金的抗腐蚀性．如果工件在焊后不能重新热处理和时效，那末使用的原材料在T6状态节焊接



，不如在Ｔ4状态下焊接呈现的抗腐蚀性能好。

焊接组合件用包铝材料制造，比不包铝材料的抗腐蚀性要优越得多。对于在露天环境使用未包纯铝的200
0和7000系列铝合金的焊缝时，推荐用油漆保护。

铝焊机多少钱一台-滁州铝焊机-斯诺焊接由安徽斯诺焊接器材有限公司提供。安徽斯诺焊接器材有限公
司（www.coweld.cn）位于芜湖市南翔万商西三街D区1076。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前斯诺
焊接在商业专用设备中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。斯诺焊接取得全网商盟认证，标志着我们
的服务和管理水平达到了一个新的高度。斯诺焊接全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来
。
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