
国标带颈对焊法兰生产厂家

产品名称 国标带颈对焊法兰生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 22.00/个

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

本产品敬请详询（13582724391 张经理）       SO带颈平焊法兰 带颈平焊法兰材质 带颈平焊法兰价格
平焊法兰连接就是把两个管道、管件或器材，先各自固定在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上法兰
垫，用螺栓紧固在一起，完成了连接。有的管件和器材已经自带法兰盘，也是属于法兰连接。 平焊法兰
分螺纹连接（丝接）法兰和焊接法兰。低压小直径有丝接法兰，高压和低压大直径都是使用焊接法兰，
不同压力的法兰盘的厚度和连接螺栓直径和数量是不同的。 根据压力的不同等级，大型法兰垫也有不同
材料，从低压石棉垫、高压石棉垫到金属垫都有。法兰连接使用方便，能够承受较大的压力。带颈对焊
法兰（HG20595、HG20617、GB/T9115、JB/T82）又叫高颈法兰，它适用于压力较大、温度较高和管子直
径较大的场合。密封面型式有平面、突面、凹面等。带颈对焊法兰是指带颈的并有圆管过渡的且与管子
对焊连接的法兰，对焊法兰适用于压力或者温度大幅度波动的管线或高温，高压及低温的管道，也用于
输送价格昂贵、易燃、易爆介质的管路上。带颈对焊法兰不易变形，密封好并且应用广泛，公称压力PN
在16MPa左右。带颈对焊法兰用于法兰与管子的对口焊接，其结构合理，强度与刚度较大，经得起高温
高压及反复弯曲和温度波动，密封性可靠，公称压力为0.252.5MPa的带颈对焊法兰采用凹凸式密封面带
颈对焊法兰全称带颈平焊钢制管法兰英文名称：Slip-on 简称SO.带颈对焊法兰同板式对焊法兰一样也是将
钢管、管件等伸入法兰内通过角焊缝与设备或管道连接的法兰。SO带颈平焊法兰厂家就到河北禹拓管道
集团法兰分公司,咨询热线 生产工艺主要分为锻造、铸造、割制、卷制这四种。铸造法兰和锻造法兰铸
造出来的法兰，毛坯形状尺寸准确，加工量小，成本低，但有铸造缺陷(气孔.裂纹.夹杂);铸件内部组织流
线型较差(如果是切削件，流线型更差);锻造法兰一般比铸造法兰含碳低不易生锈，锻件流线型好，组织
比较致密，机械性能优于铸造法兰;锻造工艺不当也会出现晶粒大或不均，硬化裂纹现象，锻造成本高于
铸造法兰。锻件比铸件能承受更高的剪切力和拉伸力。铸件的优点在于可以搞出比较复杂的外形，成本
比较低;锻件优点在于内部组织均匀，不存在铸件中的气孔，夹杂等有害缺陷;从生产工艺流程区别铸造法
兰和锻造法兰的不同，比如离心法兰就属于铸造法兰的一种。离心法兰属于精密铸造方法生产法兰，该
种铸造较普通砂型铸造组织要细很多，质量提高不少，不易出现组织疏松、气孔、沙眼等问题。首先我
们需要了解离心法兰是怎样生产制作的，离心浇铸制做平焊法兰的工艺方法及产品，其特征是该产品等
，分别适合小、中和大型锻件的生产。模锻生产率高，操作简单，容易实现机械化和自动化。模锻件尺
寸精度高，机械加工余量小，锻件的纤维组织分布更为合理，可进一步提高零件的使用寿命。自由锻的
基本工序：自由锻造时，锻件的形状是通过一些基本变形工序将坯料逐步锻成的。自由锻造的基本工序
有镦粗、拔长、冲孔、弯曲和切断等。
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