
南昌非标件 繁睿工程 精密非标件加工

产品名称 南昌非标件 繁睿工程 精密非标件加工

公司名称 南昌繁睿工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青云谱区墅溪路楞上花园沿街店面
钢材街A区1楼23、24号

联系电话  13647000881

产品详情

浅析钢结构安装前要注意什么?

1.编制好钢结构安装施工组织设计。经审批后贯彻和执行，钢结构安装程序必须确保结构的稳定性和不
导致的变形。

2.取得经监理单位、工程总承包的检查、安装支座或基础验收的合格资料。

3.钢结构安装前应按照构件明细表核对进场的构件。查验质量证明书和设计更改文件;工厂顶装的大型构
件在现场组装时，应根据预组装的合格记录进行，构件交工所必需的技术资料以及大型构件预装排版图
应齐备，并注意以下几点。

①构件应符合设计要求和规范规定。对主要构件(柱子、吊车梁和屋架等)应进行复检。

②构件在运输和安装中应防止涂层损坏。

③钢结构安装前应清除附在表面的灰尘、冰雪、油污和泥土等杂物。

4.钢结构构件应按安装程序保证成套供应，现场堆放场地能满足现场拼装及顺序安装的需要，屋架分片
总装，在现场进行拼配组装时准备拼装好工作台，构件分类堆放。刚度较大的构件可以铺垫木水平堆放
，屋架宜立放，紧靠立柱，绑扎牢固。

5.构件在工地制孔、组装、灯接和铆接以及涂层等的质童要求均应符合有关规定。

6.检查构件在装卸、运输及堆放中有无损坏或变形。损坏和变形的构件应于矫正或重新加工，被碰损的
防腐底漆应补涂，并再次检验办理验收合格。

7.对构件的外形几何尺寸、制孔、组装、灯接、摩擦面等进行检查作出记录。



钢结构埋弧焊缝产生气孔的主要原因

埋弧焊缝产生气孔的主要原因是氢，而氢是由焊材、母材带入电弧区的水分所造成的。但是电磁偏吹、
母材质量不好等也会造成气孔，应根据实际情况具体分析，采取相应防止措施。

(1)焊接材料和坡口门不清洁，是造成气孔的最常见的原因。焊剂末烘干或烘干不彻底，焊丝表面、坡口
表面及邻近区域有油、锈和水分，都会使熔池中含氢量高而产生气孔。防止氢气孔的方法，是减少氢的
来源和创造使氢逸出熔池的条件：   ①焊剂(包括焊剂垫用的焊剂)：应按规定严格烘干。如果天气潮湿
，焊剂从烘箱中取出到使用的时间不能太长，蕞好能在50度左右温度下保温待用。回收再用的焊剂要避
免被水、尘土等污染。   ②严格清除焊丝和坡口两侧20毫米范围内的油、锈和水分。焊件要随装随焊，
如果沾有水分，要将焊接区域烘烤干燥后焊接。  
③焊剂粒度要合适，细粉末和灰分要筛除，使焊剂有一定透气性，利于气体跑出。

(2)钢材轧制或热冲压、卷板过程中，形成或脱落的氧化皮，以及定位焊渣壳，碳弧气刨飞渣等夹入焊剂
，也会在焊缝中造成气孔。防止措施：   ①卷板、弯曲等加工过程中脱落的氧化皮，在装配焊接前要清
扫或用压缩空气吹除，防止夹入装配间隙或落入坡口中。   ②焊接场地周围要清洁，防止氧化皮、渣壳
、碳弧．气刨飞渣混入焊剂。回收复用的焊剂中，这些杂质的含量往往较多，所以要在多次回用的焊剂
中掺进新焊剂o (3)焊剂层太薄、焊接电压过高或网路电压波动较大时，电弧可能穿出焊剂层，使熔池金
属受外界空气污染而造成气孔；焊剂粒度太粗时，空气会透过焊剂层污染熔池；悬空焊装配间隙超过0．
8毫米时，会造成焊缝中的深气孔。防止措施：  
①焊剂层厚度要合适使与焊接规范相适应，焊剂粒度不能过粗，以保证焊接过程中不透出连续弧光o  
②悬空焊，非标件供应商，特别在焊件厚度20毫米以内的悬空焊时，装配间隙不要超过0．8―1毫米o (4)
磁偏吹会造成气孔，蕞容易在用直流焊接薄板时发生，气孔多出现在收尾区域，越近焊缝末端气孔越严
重。这种气孔在焊接较厚焊件时也可能遇到。产生气孔的原因是由于电弧发生偏吹的缘故。地线连接位
置不当也会造成磁偏吹而产生气孔。防止措施：    
①从接地线一端起焊，接地要可靠。焊件的装夹具蕞好用非导磁材料制造。    
②收尾端预先焊较长、较厚的定位焊缝。      ③焊丝向前倾斜布置。      ④改用交流焊接。  (5
)母材中有富硫层状偏析，或母材有分层缺陷会产生气孔。母材含硫量高、硫化物夹杂多时，焊接过程中
会产生较多气体而形成气孔。防止措施：    
①控制焊接规范，减小母材熔合比。例如用直流正接、小电流或粗焊丝焊接，用多道焊代替单道焊等o
②适当降低焊接速度，增加气体从熔池中逸出的时间。      
③用含锰量高的焊丝焊接，使部分硫形成硫化锰排入熔渣。      
④如果原来是不开坡口的对接焊，可以改成开V型坡口焊接，坡口角度比常用的坡口角度大一些o    
⑤如果气孔是由于母材分层(轧制钢板时产生的一种缺陷)造成的，一般应除去分层部分后重新焊接。   
  对于层板容器，可先在层板坡口侧面，用手工焊或其他焊接方法焊接封闭焊缝，然后再装配、焊接埋
弧焊缝。     (6)产生气孔的其他原因定位焊缝有气孔、夹渣等缺陷，未经清除就直接焊接埋弧焊缝时
，会产生气孔；前一层焊道有气孔末清除彻底，焊接后层焊缝时还会产生气孔。角焊缝焊接速度过高也
会产生气孔。

钢结构工程安装需要注意那些要点

钢结构工程在施工时还需要注意以下问题：

高强螺栓的位置要合理，要考虑扭断器及扭矩扳手的施工空间，不要在安装时，因为空间太小，扭断器
及扭矩扳手无法就位等，导致高强螺栓梅花头无法拧断或高强螺栓无法拧紧。

高强螺栓连接板尽量采用上下对称的螺栓布置方法。曾经有中接点上面4个下面6个，车间工人搭装不小
心将一部分搞反了，在现场对不起来。



轻钢结构如果说有维护砖墙，一定要提前与建设单位及土建施工单位对接好，因为这涉及到土建和钢结
构两个方面的问题，因为土建的砖墙很可能搞不平直，可彩钢板的泛水又不可能做得忽大忽小，结果是
彩钢板与砖墙的缝隙忽大忽小，彩钢板与砖墙的泛水处理时很难搞好

钢结构工程

用钢材建造的工业与民用建筑设施被称为钢结构，介钢结构工程具有以下热点：

1、钢结构建筑质量轻，非标件定制厂家，强度高，南昌非标件，跨度大;

2、钢结构建筑施工工期短，精密非标件加工，相应降低投资成本;

3、钢结构建筑防火性高，抗防腐蚀性强;

4、钢结构建筑搬移方便，回收无污染。

，钢结构工程容易出现以下问题：

1、整体坍塌，解决方法：注意安装顺序、临时支撑务必装好;

2、焊缝质量不过关，解决方法：需要探伤的焊缝必须由技术过硬的焊工焊接

3、柱脚锚栓的预埋不准确，安装不上，方法：准确测量，浇灌混凝土时固定牢固。

南昌非标件-繁睿工程-精密非标件加工由南昌繁睿工程有限公司提供。南昌繁睿工程有限公司（ncfrgc.tz1
288.com）是从事“压力管道,空气管道,钢护筒,非标构件”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的
理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：曾经理。
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