
河源型材拉弯厂设计 河源型材拉弯厂 兢业来电

产品名称 河源型材拉弯厂设计 河源型材拉弯厂 兢业来电

公司名称 河源市源城区兢业型材拉弯加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河源市源城区源南镇榄坝村明珠创业安置点

联系电话  13974024817

产品详情

   河源市源城区兢业型材拉弯加工厂，是一家专业从事各类金属型材的拉弯的技术型厂家。产品的加
工主要用于建筑弧形，（工字钢、槽钢、圆管、角铁、方管、S弯、C型钢、W型钢、铝门窗、天棚、扶
手护栏、不锈钢、幕墙料、滚厚钢板、热弯各种圆管及弯头板等型材料）。

关于微裂纹，我们以晶界裂痕停止研讨，根据成形条件，裂痕长度普通可到达裂纹主要产生在与应力方
向(子的纵轴向)相垂直的奥氏体晶界上，因而也垂直于伸展了管的夹渣。钢管弯曲后，经过热处置使组
织再结晶，从而使微裂纹转变为晶拽。

关于微裂纹影响液压弯管机的机械性能的普遍研讨标明，在室温以致更高的温度下，河源型材拉弯厂，
屈从强度和抗张强度都不会受影响。但是，微裂纹会惹起槽冲击值产生明显的变化。在管道保送系统中
，弯管加工在不同弯曲半径和不同弯曲夹角的弯管被用来改动管线运转的方向，
成为管道工程中衔接管线的必不可少的一大组成局部。河源型材拉弯厂价格。

   河源市源城区兢业型材拉弯加工厂，是一家专业从事各类金属型材的拉弯的技术型厂家。产品的加
工主要用于建筑弧形，（工字钢、槽钢、圆管、角铁、方管、S弯、C型钢、W型钢、铝门窗、天棚、扶
手护栏、不锈钢、幕墙料、滚厚钢板、热弯各种圆管及弯头板等型材料）。

地铁不锈钢车厢车顶弯梁属不锈钢板折弯成型，零件属非对称型面，薄壁（小1mm）且轮廓形状为多种
曲率半径相交，河源型材拉弯厂找哪家好，小曲率半径为R=350mm;

二、 技术难点

1、 不同的曲率半径平滑交接；



2、 小曲率半径处无皱；

3、 非对称零件保证加工过程不失稳；

4、 整体保持平整；

三、 拉弯加工过程采取的相应措施

1、 不同曲率半径平滑交接，我们采用了分体且可调整模具来实现；

2、 小曲率易起皱，我们采用了调整拉力加辅助外力的方法来实现；

3、 非对称失稳现象，我们采用调整夹持力且在主要受力面均施力且在模具上加装定型面来完成；

4、 整体零件平整，我们采用提高设备精度，提高整体模具精度，夹紧力均分等措施来实现；

四、 综述

对于此类零件在加工过程中首先应对零件的特点有深刻的认识，其次是整个加工过程，每一个环节都应
考虑仔细且有相应措施，河源型材拉弯厂设计，最后拉弯结束后还应做适当的修整，以最终完成零件的
加工。河源型材拉弯厂价格。

  河源市源城区兢业型材拉弯加工厂，是一家专业从事各类金属型材的拉弯的技术型厂家。产品的加工
主要用于建筑弧形，（工字钢、槽钢、圆管、角铁、方管、S弯、C型钢、W型钢、铝门窗、天棚、扶手
护栏、不锈钢、幕墙料、滚厚钢板、热弯各种圆管及弯头板等型材料）。

    系统内部接口的模具几何建模模块通过内部浏览器登录模具结构参数设计模块查看设计知识，
模具设计完成后生成的数模等文件通过上传方式传递给模具知识库子系统。根据零件信息的描述可知，
此零件为收边变形的角型材零件，根据典型知识可得，成形模具采用底板和模体结构。结构参数设计根
据所选择的成形模具的结构方案，采用基于产生式规则的方法设计模具结构的参数，最后将这些参数与
型面设计相结合，河源型材拉弯厂哪家专业，利用基于知识的拉弯模具设计系统在几何建模系统中生成
模具的三维数模，形成最终的设计结果。综上所述，采用基于知识的型材拉弯模具设计方法可以更加快
速准确地完成型材拉弯模具设计，显著缩短了型材拉弯模具的设计周期，同时降低了生产成本。河源型
材拉弯厂价格。

河源型材拉弯厂设计-河源型材拉弯厂-兢业来电由河源市源城区兢业型材拉弯加工厂提供。河源市源城
区兢业型材拉弯加工厂（www.tianzhuwang.cc）在工业制品这一领域倾注了无限的热忱和热情，兢业一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：殷兵。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

