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产品详情

注塑机原料的预处理

根据塑料的特性和供料情况，一般在成型前应对原料的外观和工艺性能进行检测。如果所用的塑料为粉
状，还应进行配料和干混；如果制品有着色要求，则可加入适量的着色剂或色母料；供应的粒料往往含
有不同程度的水分、熔剂及其它易挥发的低分子物，特别是一些具有吸湿倾向的塑料含水量总是超过加
工所允许的限度。

因此，二手注塑机回收，在加工前必须进行干燥处理，并测定含水量。在高温下对水敏感的聚碳酸酯的
水分含量要求在0.2%以下，甚至0.03%~0.05%，因此常用真空干燥箱干燥。已经干燥的塑料必须妥善密封
保存，以防塑料从空气中再吸湿而丧失干燥效果，为此采用干燥室料斗可连续地为注塑机提供干燥的热
料，对简化作业、保持清洁、提高质量、增加注射速率均为有利。干燥料斗的装料量一般取注塑机每小
时用料量的2.5倍。

注塑机注射速度的程序控制

注射速度的程序控制是将螺杆的注射行程分为3~4个阶段，在每个阶段中分别使用各自适当的注射速度。
例如：在熔融塑料刚开始通过浇口时减慢注射速度，在充模过程中采用高速注射，在充模结束时减慢速
度。采用这样的方法，可以防止溢料，消除流痕和减少制品的残余应力等。

低速充模时流速平稳，回收二手注塑机，制品尺寸比较稳定，波动较小，制品内应力低，制品内外各向
应力趋于一致。在较为缓慢的充模条件下，料流的温差，特别是浇口前后料的温差大，有助于避免缩孔
和凹陷的发生。但由于充模时间延续较长容易使制件出现分层和结合不良的熔接痕，不但影响外观，而
且使机械强度大大降低。



高速注射时，料流速度快，当高速充模顺利时，熔料很快充满型腔，料温下降得少，黏度下降得也少，
可以采用较低的注射压力，注塑机回收，是一种热料充模态势。高速充模能改进制件的光泽度和平滑度
，消除了接缝线现象及分层现象，收缩凹陷小，颜色均匀一致，对制件较大部分能保证丰满。但容易产
生制品发胖起泡或制件发黄，二手注塑机回收 ，甚至烧变焦，或造成脱模困难，或出现充模不均的现象
。对于高黏度塑料有可能导致熔体损坏，使制件表面产生云雾斑。

注塑机顶出形式的选择

注塑机顶出形式有机械顶出和液压顶出二种，有的还配有气动顶出系统，顶出次数设有单次和多次二种
。顶出动作可以是手动，也可以是自动。

顶出动作是由开模停止限位开关来启动的。操作者可根据需要，通过调节控制柜上的顶出时间按钮来达
到。顶出的速度和压力亦可通过控制柜面上的开关来控制，顶针运动的前后距离由行程开关确定。

注塑机回收-二手注塑机回收-广亿注塑机回收(优质商家)由东莞市广亿二手设备回收有限公司提供。注塑
机回收-二手注塑机回收-广亿注塑机回收(优质商家)是东莞市广亿二手设备回收有限公司（www.gyhs118.c
om）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李
生。
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