
自动透明胶带机信赖推荐

产品名称 自动透明胶带机信赖推荐

公司名称 商丘市铭晟胶带机械制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 商丘市梁园区商都大道电子信息产业园

联系电话 19837071306 19837071306

产品详情

分切和退绕能力以及速度张力检测系统主要采用磁粉张力制动来控制退绕速度。工作原理如下：在磁粉
制动器中安装一个联轴器，并安装一个带有电磁线圈的输入部分和一个输出部分。在磁性线圈下方是环
形凹槽，其下侧是环形转子或输出构件。环形槽位于输出构件的中心，槽中填充有磁粉。当在磁线圈中
存在激励电流时，线圈产生磁通量以使磁粉在磁场方向上对准，从而在输入构件和输出构件之间产生阻
尼，并传递扭矩。如果施加到铝箔的张力和速度增加或减小，则可以改变激励电流的大小，或者可以有
效地控制由变化的放大器施加到耦合线圈的电流值或电压值。

机器速度的变化将不可避免地导致整机张力的变化：在收卷过程中，自动透明胶带机，分切机的卷绕和
退绕直径不断变化，直径的变化将会发生变化。不可避免地导致材料张力的变化。当退绕扭矩恒定时，
直径减小并且张力增加。绕组反转。如果缠绕扭矩恒定，则随着缠绕直径的增加，张力将减小。这是导
致操作过程中材料张力发生变化的主要因素;原料辊密封性的变化会引起整机张力的变化;切割原料的不均
匀性。如果材料弹性波动，材料厚度沿宽度和长度方向变化，材料卷的质量偏心，生产环境的温度和湿
度变化，这也影响整个机器的张力波动;

分切和退绕能力以及速度张力检测系统主要采用磁粉张力制动来控制退绕速度。工作原理如下：在磁粉
制动器中安装一个联轴器，并安装一个带有电磁线圈的输入部分和一个输出部分。在磁性线圈下方是环
形凹槽，其下侧是环形转子或输出构件。环形槽位于输出构件的中心，槽中填充有磁粉。当在磁线圈中
存在激励电流时，线圈产生磁通量以使磁粉在磁场方向上对准，从而在输入构件和输出构件之间产生阻
尼，并传递扭矩。如果施加到铝箔的张力和速度增加或减小，则可以改变激励电流的大小，或者可以有
效地控制由变化的放大器施加到耦合线圈的电流值或电压值。

自动透明胶带机信赖推荐由商丘市铭晟胶带机械制造厂提供。自动透明胶带机信赖推荐是商丘市铭晟胶
带机械制造厂（www.msjiaodaiji.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片
上的联系电话，索取联系人：董经理。同时本公司（www.msjiaodaiji.com）还是从事河南胶带机，河南分



切机，商丘胶带机的厂家，欢迎来电咨询。
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