
铸钢件厂 长元金属 铸钢件

产品名称 铸钢件厂 长元金属 铸钢件

公司名称 高密市长元金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇双羊社区双羊居委会
1号

联系电话  13864677682

产品详情

硅溶胶精密铸造的蜡膜过程

  长元精密铸造硅溶胶精密铸造工艺是铸造行业中是一项优异的工艺技术。因为硅溶胶应用于熔模铸造
的优质粘结剂，它是一种外观呈淡青色或乳白色的胶体溶液；硅溶胶的性能稳定，存放期长；硅溶胶型
壳的表面质量好，高温强度高，热震稳定性(抗急冷急热性)好；高温抗变形能力强。在铸造过程中对于
蜡膜操作也是有要求的：

   1、压制蜡模时，首先必须进行首件检查，确认合格后，方可进行操作。压制过程中不能轻易变动
压制参数。

   2、使用新的模具时，务必弄清模具组装、拆卸顺序，蜡模取出方法。

   3、蜡模存放时，应注意搁置方向，长元精密铸造防止变形。需要时可采取卡具等措施，以避免蜡
模变形。

   4、每班打2－3件收缩率试样（如?100X6㎜圆饼试样等），冷却后测其收缩率，并做好记录。

 
5、下班前将蜡缸中的残存余蜡放完。废蜡模及废蜡要保持干净，放入废蜡箱中，及时送到蜡处理工部。

   6、压蜡机工作时，铸钢件，不准用手扶模具或将手伸合型台面下，且不准单手操作按钮，长元精
密铸造防止人身安全事故。

   7、蜡模间要做好安全防火工作。



长元金属之不锈钢铸件

     不锈钢铸件在经过其抛丸处理以后，产品在不放大的情况下进行有效的处理，产品中的工件编码
应该不能见到其污垢以及氧化皮的情况，产品的表面应该是均匀且色泽是金属的。

     不锈钢铸件在制作的过程中一些硬件的设施以及管理等问题都会出现其变形的情况，铸钢件价格
，产品在射蜡前需要很好的找到其模具的预置，直到模具温度与射蜡室室温相同时，才开始进行射蜡。

如何对铸钢件进行检测?

          铸钢件是一种与铸铁件性能相似的零件，但是铸钢件的强度更好一些，铸钢件在铸造的过
程中会容易出现气孔的缺陷、角度的定位不准确等缺点，有这些缺点的存在长期的使用时便会出现机壳
断裂的状况，对此在铸钢件投入使用之前一定要对其进行检测。

        如果是中小型的铸钢件用户在检测时可以采用直接通电法、穿棒法、通磁法及线圈法进行检
测，因为这类铸件尤其是熔模精密铸件，体积较小、重量轻便，加工量也很少，最s好是采用直流或者脉
动直流电流进行检测。 如果是体积较大的或者重量较重的铸件，用户检测时最s好采用直流或者半波整流
的便携式磁粉探伤机，对铸件的局部进行检测，由于体积较大，铸钢件加工，一般在两个互相垂直的方
向上进行选取检测比较妥当。

         在对铸钢件进行检测的过程中，最s好不要在铸造后立即检测，因为铸钢件会存在铸造的应
力，一些缺陷比如裂纹会延迟开裂，铸钢件厂，所以检测时间最s好是铸造后的一到两天。铸钢件如果检
测出来缺陷超过验收的标准被拒收，但是又可以允许其补焊时，进行补焊的过程中需要注意延迟裂纹的
产生。

铸钢件厂-长元金属(在线咨询)-铸钢件由高密市长元金属有限公司提供。铸钢件厂-长元金属(在线咨询)-
铸钢件是高密市长元金属有限公司（www.gmcyjs.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：董波。
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