
镀锌管直销 天津镀锌管 友发钢管

产品名称 镀锌管直销 天津镀锌管 友发钢管

公司名称 天津市宇研新能源科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海区大邱庄镇工业区

联系电话  18812795675

产品详情

镀锌管也叫焊管，是用钢板或钢带经过弯曲成型。天津镀锌管厂家---天津市宇研新能源科技有限公司主
营产品包括：热镀锌方管、镀锌管、方矩管、直缝焊管、螺旋管、衬塑（钢塑）管、涂塑管、大棚管以
及配件、各种异性管、镀锌角钢、镀锌槽钢、光伏支架以及配件等。以及各种钢管钢材喷富锌底漆、防
腐保温和镀锌加工，出口加工业务以及定尺定做各种钢管。

保证钢管在焊接时的保障措施，主要有五个方面。保证了这五个方面，那么镀锌钢管的质量也能得到保
障了。

首先就是人， 人的因素是施焊的控制重点。因此，在施焊前，应选择技术熟练、持有焊工证的焊工，
进行必要的技术培训、交底。并不得随意更换，保证施焊该管道焊工人员相对稳定。

其二是焊材的控制，保证采购的是正规渠道的焊材，有质保书、合格证，符合工艺要求；焊条头回收控
制严格，以保证流向、用量；焊材要严格按工艺烘烤，并一次发放不超过半天用量。

第三就是 焊机，焊机须保证性能可靠、符合工艺需要；焊机必须有检定合格的电流、电压表，以保证
焊接工艺的正确实施。焊接电缆不能过长，较长时要调整焊接参数。

第四是焊接工艺方法，保证镀锌管特殊操作方法的严格实施，焊接工艺进行焊前坡口检查，施焊工艺参
数、操作手法控制，焊后外观质量检查，必要时增加焊后无损检测。控制焊接层次、每道口的焊材用量
。

第五就是焊接环境控制，保证施焊时的温度、湿度、风速符合工艺要求。
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热镀锌大棚管抛光存在的较大问题在于它占用大量的劳动力，劳动强度大，镀锌管直销，且消耗的动力
和材料也多，镀锌管厂，故在生产中尽量采用光亮的电镀工艺，直接从电解槽中获得表面光亮的镀层，
以减少甚至避免镀后抛光的繁重的工作量；也有采用镀前电抛光工艺来代替部分工件的机械抛光；此外
，也采用抛光自动化及小型工件的滚光等来减少手工劳动。
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1、牌号和化学成分

镀锌钢管用钢的牌号和化学成分应符合GB 3091所规定的黑管用钢的牌号和化学成分。

2、制造方法

黑管的制造方法(炉焊或电焊)由制造厂选择。镀锌采用热浸镀锌法。

3、螺纹及管接头

3.1 带螺纹交货的镀锌钢管，螺纹应在镀锌后车制。螺纹应符合YB 822的规定。

3.2 钢制管接头应符合YB 238的规定;可锻铸铁管接头应符合YB 230的规定。

镀锌方管批发

4、力学性能 钢管镀锌前的力学性能应符合GB 3091的规定。

5、镀锌层的均匀性镀锌钢管应作镀锌层均匀性的试验。钢管试样在硫酸铜溶液中连续浸渍5次不得变红(
镀铜色)。

6、冷弯曲试验公称口径不大于50mm的镀锌钢管应作冷弯曲试验。弯曲角度为90°，弯曲半径为外径的8
倍。试验时不带填充物，镀锌管批发，试样焊缝处应置于弯曲方向的外侧或上部。试验后，试样上不应



有裂缝及锌层剥落同象。

7、水压试验水压试验应在黑管进行，也可用涡流探伤代替水压试验。试验压力或涡流探伤对比试样尺寸
应符合GB 3092的规定。

钢材力学性能是保证钢材最终使用性能(机械性能)的重要指标，它取决于钢的化学成分和热处理制度。
在钢管标准中，天津镀锌管，根据不同的使用要求，规定了拉伸性能(抗拉强度、屈服强度或屈服点、伸
长率)以及硬度、韧性指标，还有用户要求的高

镀锌管直销-天津镀锌管-友发钢管由天津市宇研新能源科技有限公司提供。镀锌管直销-天津镀锌管-友
发钢管是天津市宇研新能源科技有限公司（www.yuyanxinnengyuan.com）今年全新升级推出的，以上图
片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王总。
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