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产品详情

苏州千方汽车零部件有限公司成立于2017年3月，简称千方汽零。是千方精机（苏州切特快铣削技术有限
公司）控股子公司。千方精机为五金机械行业铣加工提供快铣设备与技术服务，能为千方汽零提供快速
的技术响应与快速的低成本的量产保证。

主要工艺介绍

1）曲轴主轴颈及连杆颈外铣加工

现在的数控外铣机床，采用了模块化设计，使外铣数控机床具备可变形的多种不同的结构，从而适应曲
轴品种规格变化的需要。在进行曲轴零件加工时，由于圆盘铣刀本身结构的影响，刀刃与工件始终是断
续接触，有冲击。因此，机床整个切削系统中控制了间隙环节，降低了加工过程中因运动间隙产生的振
动，从而提高了加工精度和刀具的的使用寿命。

外铣机床可由两个外铣刀盘组成，刀盘在做主运动切削的同时还可以上下摆动，从而适应于加工连杆颈
的需要。此时，曲轴转动，连杆颈绕主轴颈中心转动，铣刀盘随连杆颈旋转而上下摆动，平行扁加工，
实现随动切削。由于两铣削头可沿着主轴轴心线移动，从而完成对曲轴每个主轴颈和连杆颈的铣削。

苏州千方汽车零部件有限公司成立于2017年3月，简称千方汽零。是千方精机（苏州切特快铣削技术有限
公司）控股子公司。千方精机为五金机械行业铣加工提供快铣设备与技术服务，能为千方汽零提供快速
的技术响应与快速的低成本的量产保证。

曲轴法兰孔加工

针对曲轴法兰孔的加工。在钻孔工序常采用整体硬质合金阶梯钻，适合高精度钻孔加工。攻丝常采用新



型整体硬质合金切削丝锥及挤压丝锥，一般会采用针对不同材质的加工特点而特别设计的丝锥在攻丝过
程中经常遇到丝锥的缠屑问题。

为了防止曲轴折断，在维修时可以采取以下措施：

       首先，在修理曲轴以前，要认真检查曲轴是否有裂纹，特别注意圆角过渡部位，如有裂纹轴
应予报废。光磨轴颈时，应使轴颈与曲柄臂保持一定的圆角半径，切不可任意缩小圆角半径尺寸，应注
意圆角部位的表面光洁度，否则将造成应力集中，而使曲轴断裂

       其次，轴颈尺寸磨损超限时，要尽量选用对轴颈疲劳强度影响较小的方法予以恢复，如采用
喷镀法对轴颈疲劳强度降低则较少，平行扁加工哪家好，而采用堆焊法恢复时，则疲劳强度降低幅度较
大。

       然后，各道轴颈与轴承的配合间隙和端隙要按标准，间隙过大，易因冲击而损坏曲轴，间隙
过小则可能因抱轴而折断曲轴。在装配方面，平行扁加工公司，点火时间要校得准确，不能过早或过退
，注意曲轴、飞轮和离合器的平衡。

平行扁加工-苏州千方汽车零部件-平行扁加工厂家由苏州千方汽车零部件有限公司提供。平行扁加工-苏
州千方汽车零部件-平行扁加工厂家是苏州千方汽车零部件有限公司（www.tz1288.com）今年全新升级推
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