
百色90kw空压机便宜吗

产品名称 百色90kw空压机便宜吗

公司名称 南宁凯力尔机械设备有限公司

价格 .00/台

规格参数

公司地址 南宁市西乡塘区西津物流园

联系电话  18778976345

产品详情

百色90kw空压机便宜吗 螺杆式空压机

螺杆式双螺杆与空压机是一种空气压缩机，有单双螺杆两种。双螺杆空压机的发明比单螺杆空压机晚十
几年，设计上双螺杆式空压机更趋合理、先进。双螺杆空压机克服了单螺杆空压机不平衡、轴承易损的
缺点，具有寿命长，噪音低，更加节能等优点。八十年代技术成熟后，其应用范围在日渐扩大。用可靠
性高的螺杆式空压机取代易损件多、可靠性差的活塞式空压机，已经成为必然趋势。根据统计：日本螺
杆压缩机1976年仅占27%，1985年则上升到85%。而西方发达国家螺杆空压机市场占有率为80%，并保持
上升势头。螺杆空压机具有结构简单、体积小、没有易损件、工作可靠、寿命长、维修简单等优点。单
螺杆空压机又称蜗杆空压机，单螺杆空压机的啮合副由一个6头螺杆和2个11齿的星轮构成。蜗杆同时与
两个星轮啮合即使蜗杆受力平衡，又使排量增加一倍，空压机的体积小，每分钟只有9立方米（9m3/min
）蜗杆空压机的重量仅为活塞式的1/6。中文名 螺杆式空压机 外文名 Screw air compressor 性质 空气压缩机
主机结构 双螺杆与单螺杆 动力来源 电，柴油目录1 优点? 高性能高效率? 驱动理念? 维护费用低?
内置智能控制2 结构原理? 进气? 压缩? 排气3 压缩原理4 功率5 保养? 进气空滤芯? 油过滤器? 油气分离器?
冷却液的更换6 故障检测7 操作规程优点编辑

1．合上开关手把。

2．点动，检查电动机转向是否正确，有加装换相保护装置的除外。3．确认手动阀处于“卸载”状态，
按下“起动”按钮即正式运转，于数秒后，将手动阀拨至“加载”位置，压力逐渐上升至额定压力，而
润滑油低于排气压力0.25Mpa左右。4．观察运转是否平稳，声音是否正常，空气对流是否畅通，仪表读
数是否正常，是否泄漏。三、运转中注意事项1．经常观察各仪表是否正常。2．经常倾听空压机各部位
运转声音是否正常。3．经常检查有无渗漏现象。4．在运转中如发现油位计上看不到油位，应立即停机
，10分钟后再观察油位，如不足，待系统内无压力时再补充。5．经常保持空压机外表及周围场所干净，
严禁在空压机上放置任何物件，如工具、抹布、衣物、手套等。6．遇有特殊情况，按“急停处理”。四
、停机先将 手动阀拨至“卸载”位置将空压机卸载，十秒左右后，再按下“停止”按钮，电机停止运转
，开关手把打至零位。五、紧急停机1．当出现下列情况之一时，应紧急停机：（1）出现异常声响或振
动时；（2）排气压力超过安全阀设定压力而安全阀未打开；（3）排气温度超过100度时未自动停机；（
4）周围发生紧急情况时；2．紧急停机时，无需先卸载，可直接按下“停止”钮。 [1六、日常保养1
冷却器定期吹灰（每周至少一次） 。2 空气过滤器每天停机后，拆下吹灰。3



空压机、冷冻式干燥机、精密过滤器、储气罐放残水。4
检查空压机周围有无异常跑、冒、滴、漏现象。5 日常检查各运行参数是否在工作范围

螺杆空压机的日常操作与维护

螺杆式空压机运行中要定期进行哪些检查？答：（1)油气分离器中的油位。如油位过低，应补加润滑
油，加油时应先停车，卸压后方可旋松加油塞加油。(2) 软管的完好程度，有无泄漏。(3)
所有电气接头应稳固、良好。(4) 水气分离器浮球阀，冷凝液自动排放的情况。(5)
排气温度应在75?95?C规定值。(6) 运行中定期检查记录电压、电流、排气压力、排气温 度、油位等。(7)
压力开关工作是否正常，当压缩机工作压力在上限时是 否卸载，在下限时是否加载。(8) 检查后应将隔
音罩门关上。螺杆式空压机运行中注意哪些事项？答：（1)运行中有异音及不正常振动时，应立即停机
。(2) 运行管道中均有压力，不可松开管路螺栓塞及开不必要 的阀门，例如疏水阀、排污阀。(3)
在运行中，发现油位计上的油不见，且油温逐渐上升 时，应立即停机。停机5min
(压力表指示到零）后观察油位， 若油量不足，待系统内部无压力时，再补加润滑油。(4)
应线常检查自动疏水器动作是否正常，否则水分会被带 到系统中。?(5)
油气桶每个星期应排污、水一次。机组不能长期不运 转，每个星期至少开机2h以上。(6) 在日常的空压
机运行检查中应留心空压机压力开关及联控程序工作是否正常，不正常的工作状况将导致空压机的耗电
量 增加，严重时会因压缩机的频繁启停导致电机烧毁。(7)
不要在有可能吸人易燃或有毒气体的地方操作空压机。
运行过程中绝对不允许堵塞空压机吸气口。除非已经注明可以作
呼吸用，否则绝对不允许将压缩空气用来呼吸。(8)
不要在超过铭牌上规定的压力情况下运转，尽可能不要 在低于铭牌上规定的压力情况下运转。(9) 运转
时必须关闭全部隔音罩柜门。蜾杆式空压机的正常停车步骤是什么？答：（1)空压机联控开关切换至单
控位置。(2) 按下“卸载”按钮，并至少再运行20?30s。(3)
按下“停车”按钮，“运行”信号灯灭，电机停车。目
前多数机组将停车步骤简化为：只需按下停机按钮，进气门自动
关闭，然后泄放阀卸载20s以后，机组自动停机。(4) 打开排放阀，排放水气分离器中冷凝水。(5)
排出冷却器中的冷却水。(6) 关闭出口门。螺杆式空压机运行中遇哪些情况应紧急停止空压机运行？答：
（1)电机及电气部分着火。(2) 机械有撞击声，噪声明显增大，缸体、缸盖、螺杆等部 件损坏。(3)
振动、温度、电流超过规定值。(4)
冷却水中断。只有出现上述特殊异常情况时，方可人工按下紧急停机按钮 进行紧急停机。运行中突然停
电或加载中按急停按钮可能导致空气滤芯渗油。简述螺杆式空压机长期停运处理方法。答：（1)停机3周
以上：1) 将油冷却器、后冷却器内的凝结水放净；2) 若有任何故障应先排除，以便将来使用；3)
将油桶、油冷却器、后冷却器的凝结水排净。(2)停机2个月以上（除上述程序外，另需做如下处理）：1)
将所有开口封闭，以防湿气进入；2) 将安全阀、控制盘用油纸包好，以防生锈；3)
停用前将润滑油更换，并运行30min，两天后，排除油气 桶及冷却器内凝结水；4) 将冷却水全部排出。
螺杆式空压机操作人员的职责包括哪些方面？答：空压机是一种比较精密的动力机械，在生产过程中具
有 重要作用。因此，对空压机应精心操作、认真维护，确保安全运
转。空压机操作人员的职责包括如下几个方面：(1) 必须树立管好机器的思想，认真看好空压机及其附属
设备。(2) 熟悉空压机的构造、作用原理和性能，掌握它们的安全
运转规程及其附属设备的相关知识。(3) 熟悉操作技术和安全技术，做好设备的验收和开车前的
准备与停车工作。(4) 在运转中应做到勤看、勤听、勤摸、勤检查、勤调整。(5)
熟悉空压机的故障现象、产生原因和排除方法，若发现
不正常情况应迅速寻找原因，采取措施迅速排除故障。(6) 认芎负责填写机器运转记录。(7)
认真搞好机房安全卫生工作，做好交接班工作，非本室 丁作人员禁止人机房。(8) 努力提高压缩机运转
的可靠性和风量的供应，达到安全运转。螺杆式空压机出口温度为什么要控制在一定范
围内？答：压缩空气在经过后冷却器前的温度应在75?95?C之间，
空压机出口温度过低时，油气桶内会因温度过低而造成油气混合
物结露，使润滑油含水影响润滑效果，严重的会引起气缸内壁腐
蚀；不正确冷却、不充分冷却使出口温度超过95?C会加速润滑 油的氧化甚至引起事故的发生。说明螺杆
式空压机传动皮带的更换调整方法。答：正确的皮带安装与调整使皮带传动的运行效率达到优化



值，将大大延长皮带工作寿命，同时降低了电动机和轴承的负 荷。更换调整方法如下：(1) 停机。(2)
移开边门。(3) 松开机头的安装固定螺栓。(4) 旋转调整螺栓.调整皮带到正确的皮带松紧度，变形量
小丁-'r)mm0(5) 拧紧机头同定螺栓。(6) 安装上边门。

如何对螺杆空压机进行正确的保养与维护，看完这些你就什么都懂了
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