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产品名称 山东全自动裱纸机 全自动裱纸机直销
峰利纸箱机械

公司名称 东光县峰利纸箱机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市东光县 小张工业区

联系电话  13931729815

产品详情

【东光县峰利纸箱机械厂】东光县峰利纸箱机械厂专业生产加工全套纸箱机械设备及配件，高速水墨印
刷开槽机、高速钉箱机、薄刀分压机、裱纸机、粘箱机、等纸箱机械产品，我公司产品机械型号多、规
格全，能满足不同用户的需求。东光县峰利纸箱机械厂本着“精益求精”的精神，积极推行周密的质量
管理工作，生产的产品因其外型美观大方，工艺严谨细致、价格合理以及完善的售后服务，多年来深受
各地用户的一致好评。东光县峰利纸箱机械厂以振兴我国纸箱行业为己任，竭诚与广大用户合作，将以
不断提高的产品质量和更完善的售后服务满足用户的需要。

【东光县峰利纸箱机械厂】全自动裱纸机厂家讲解：裱纸机的概述

裱纸机又叫贴面机或覆面机，用于对预印彩色印刷面纸与瓦楞纸板的裱贴粘合，全自动裱纸机直销，它
是预印纸箱生产的重要配套设备，对瓦楞纸板加工生产效率和质量具有一定的影响作用，随着社会经济
的不断发展，全自动裱纸机采购，预印纸箱的应用越来越广泛，裱纸机的结构也越趋向多样化和自动化
，制造技术，性能也越趋成熟和先进，由于覆面机的结构和性能不同，瓦楞纸板和面纸的裱贴粘合的效
果也截然不同，所以，正确选购和使用覆面机是提高纸箱生产效率和质量的重要一环。

一台好的裱纸机首先查看上一班的过程中，机器运转是否处于正常状态，有无异常情况发生，以及异 

常情况的处理措施和方法。对上一班的产品质量进行检查。检查上一班的产品质量是否达到质量要求，
全自动裱纸机厂家，有无废品与不良品。废品、不良品与合格产品有没有分开堆放，并在工艺流程单上
注明其品质、数量。裱纸机的生产进度。查看本机台上一班生产的产品内容、计划完成情况，清楚了解
本批产品的生产进度情况，对本班的生产计划作出布置安排。机器设备的调节情况。查看上班在操作中
有没有对机器设备进行过调节，若有调节，调节过哪些部件，调节后的使用运转情况等都必须作详细了
解。

然而就如同所有的机械设备一样，在长期的运作中裱纸机出现劳损在所难免，所以对裱纸机进行保养，
保证裱纸工序的质量，避免磨损导致的印刷问题也成为了各个纸箱企业、纸箱生产线以及操作者必须完
成的工作。



【东光县峰利纸箱机械厂】东光县峰利纸箱机械厂专业生产加工全套纸箱机械设备及配件，高速水墨印
刷开槽机、高速钉箱机、薄刀分压机、裱纸机、粘箱机、等纸箱机械产品，我公司产品机械型号多、规
格全，能满足不同用户的需求。东光县峰利纸箱机械厂本着“精益求精”的精神，积极推行周密的质量
管理工作，生产的产品因其外型美观大方，工艺严谨细致、价格合理以及完善的售后服务，多年来深受
各地用户的一致好评。东光县峰利纸箱机械厂以振兴我国纸箱行业为己任，竭诚与广大用户合作，将以
不断提高的产品质量和更完善的售后服务满足用户的需要。

【东光县峰利纸箱机械厂】全自动裱纸机厂家讲解：教您如何提高裱纸机加工效果

(一)印刷时尽量少喷粉，否则会造成堆粉处发空起泡。在贴面机加工前应把喷粉处理掉，印数多的可以
进行吊晾去粉处理，印数少的可以进行人工擦拭。

(二)压力要根据产品情况进行调节，一般铜版纸压力应比胶版纸小些，薄纸比厚纸小些。

(三)薄膜张紧度要适宜，一般以能够维持正常工作、不滞后为宜。太紧了易使产品卷曲，太松了会起皱
。

(四)湿度一般比印刷车间略小为宜，湿度太大会造成产品变形甚至褶皱，在产品加工完成后更会造成卷
曲。湿度太小会使产品在贴面过程中产生静电，使后道工序受到影响。

(五)在正确控制贴面机温度的同时还应使用适当的压力，因为纸张本身表面并不十分平整，只有在适当
压力作用下，热熔胶才会在赶走印刷品表面空气过程中充分润湿纸印刷品表面，并且产生胶体分子向印
刷品墨层、纸张分子间扩散，实现良好的粘结，实现对印刷品全表面的完整覆盖。

(六)待贴面产品必须平直，对有荷叶边和紧边现象的不平直纸张要进行处理。荷叶边纸张可以进行烘烤
处理，紧边纸张可以进行吊晾处理。

(七)一定要等印迹干透后方可使用贴面机进行加工，否则会造成起泡或拉毛现象。

【东光县峰利纸箱机械厂】东光县峰利纸箱机械厂专业生产加工全套纸箱机械设备及配件，高速水墨印
刷开槽机、高速钉箱机、薄刀分压机、裱纸机、粘箱机、等纸箱机械产品，我公司产品机械型号多、规
格全，能满足不同用户的需求。东光县峰利纸箱机械厂本着“精益求精”的精神，积极推行周密的质量
管理工作，生产的产品因其外型美观大方，工艺严谨细致、价格合理以及完善的售后服务，多年来深受
各地用户的一致好评。东光县峰利纸箱机械厂以振兴我国纸箱行业为己任，竭诚与广大用户合作，将以
不断提高的产品质量和更完善的售后服务满足用户的需要。

【东光县峰利纸箱机械厂】全自动裱纸机厂家讲解：裱纸机裱贴出现误差的几个调整措施

裱纸机若调整或保养不当，容易造成面纸和瓦楞纸板裱贴出现误差的弊病，其主要原因有：裱纸机送纸
链条机构存在松动现象，使上、下链条工作配合不一致或不稳定;上、下链条上的前规出现松动，使送纸
时对纸边产生撞击现象;压纸钢板条对面纸的接触位置不适或间隙太大，没有起到减缓纸板高速运动时惯
性冲力的作用;上、下滚压辊因没有经常清洗而聚积着一定量的胶液，阻滞了面纸和瓦楞纸板的同步滚压
输送，所以，裱纸机的链条应适时进行清理，山东全自动裱纸机，清洗，并保持良好的润滑。对于出现
松动的前规，应该及时采取相应的措施进行处理;调整压纸钢板条的位置，使之与纸板保持一定的摩擦力
，防止输纸过猛而超前;应经常清除干净上、下滚压辊上的胶液或赃污。

山东全自动裱纸机-全自动裱纸机直销-峰利纸箱机械(优质商家)由东光县峰利纸箱机械厂提供。东光县峰



利纸箱机械厂（www.tz1288.com）位于河北省沧州市东光县 小张工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发
展，目前峰利纸箱机械在机械加工中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。峰利纸箱机械取得全网商盟
认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。峰利纸箱机械全体员工愿与各界有识之士共
同发展，共创美好未来。
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