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产品名称 晋中轻钢结构厂 强亿发钢构彩板 晋中轻钢结构

公司名称 晋中市强亿发钢构彩板有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省晋中市榆次区工业园区寇村段

联系电话 15935402852 15935402852

产品详情

晋中强亿发钢构彩板有限公司

钢结构安装焊接程序及一般规定有哪些？

      焊接的一般顺序为：焊前检查 →预热除锈 → 装焊垫板和引弧板→ 焊接 → 检验 1．焊前检查坡
口角度、钝边、间隙及错口量，晋中轻钢结构施工，坡口内和两侧的锈斑、油污、氧化铁皮等应清除干
净。 2．预热。焊前用气焊或特zhi烤枪对坡口及其两侧各100mm范围内的母材均匀加热，并用表面测温
计测量温度，防止温度不符合要求或表面局部氧化，预热温度。
3．重新检查预热温度，如温度不够应重新加热，使之符合要求。 4．装焊垫板及引弧板，其表面清洁程
度要求与坡口表面相同，垫板与母材应贴紧，引弧板与母材焊接应牢固。 5．焊接：第yi层的焊道应封住
坡口内母材与垫板的连接处，然后逐道逐层累焊至填满坡口，每道焊缝焊完后，晋中轻钢结构厂家，都
必须清除焊渣及飞溅物，出现焊接缺陷应及时磨去并修补。 6．一个接口必须连续焊完，如不得已而中
途停焊时，应进行保温缓冷处理，再焊前，晋中轻钢结构厂，应重新按规定加热。 7．遇雨、雪天时应
停焊，构件焊口周围及上方应有挡风、雨棚，晋中轻钢结构，风速大于5m/s时应停焊。环境温度低于零
度时，应按规定采取预热和后热措施施工。
8．碳素结构钢应在焊缝冷却到环境温度、低合金结构钢应在完成24h以后，进行焊缝探伤检验。
9．焊工和检验人员要认真填写作业记录表。 

晋中强亿发钢构彩板有限公司

“设计、制造与安装”一体化经营模式逐渐成为高端钢结构企业的发展模式

       国际上钢结构优势企业主要采用“设计、制造与安装”一体化经营的业务模式。

       目前国内众多钢结构企业受技术能力方面的制约，多采用构件加工与安装的经营模式，而广
大中小企业更是仅以构件加工为主，盈利能力无法与行业内领xian企业相比。



      优xiu的钢结构企业必须拥有一支技术过硬的安装队伍，具备严密的施工组织、完善的施工方
案、娴熟的安装技术，并配之以先进的安装设备，从而为建设优质工程提供保证。

      随着钢结构市场竞争的日趋激烈，一些高端钢结构企业在钢结构产品制造的基础上逐步延伸前
后端业务链，采用了国际上主流的“设计、制造与安装”一体化经营的业务模式，在设计及安装环节提
升竞争力，从而获取了高于行业平均的毛利率水平。

      山西晋中强亿发钢构彩板有限公司是一家集设计、生产、销售、安装于一体的企业。公司具有
先进的技术、精良的设备、科学的管理。主要生产EPS夹芯复合板、彩钢压型板、岩棉复合板、镀锌压型
板、镀锌组合楼板、C、Z型钢檩条、围档板、轻钢结构等新型建材产品。产品已被广泛应用于建筑业的
各个角落，如机场、大型仓库、工业厂房、体育馆、大型批发商城、粮库罩棚、冷库、旅游风景区、楼
宅、别墅、度假村、展览馆、宾馆、高新技术开发区、超市等。

晋中强亿发钢构彩板有限公司

3 对厚型防火涂料涂层厚度，应采用测针和钢尺检测，量测方法应符合《钢结构防火涂料应用技术规程
》CECS24的规定。
涂层的厚度值和偏差值应按《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205的规定进行评定。 6.7.4
涂装的外观质量，可根据不同材料按《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205的规定进行检测和评定
。

晋中轻钢结构厂-强亿发钢构彩板-晋中轻钢结构由晋中市强亿发钢构彩板有限公司提供。晋中市强亿发
钢构彩板有限公司（www.jzqyfgg.com）为客户提供“加工,销售,安装:钢结构,彩钢板”等业务，公司拥有
“加工,销售,安装:钢结构,彩钢板”等品牌。专注于其它等行业，在山西 晋中
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：代经理。
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