
全自动裱纸机商家 峰利纸箱机械 全自动裱纸机

产品名称 全自动裱纸机商家 峰利纸箱机械 全自动裱纸机

公司名称 东光县峰利纸箱机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市东光县 小张工业区

联系电话  13931729815

产品详情

【东光县峰利纸箱机械厂】东光县峰利纸箱机械厂专业生产加工全套纸箱机械设备及配件，高速水墨印
刷开槽机、高速钉箱机、薄刀分压机、裱纸机、粘箱机、等纸箱机械产品，我公司产品机械型号多、规
格全，能满足不同用户的需求。东光县峰利纸箱机械厂本着“精益求精”的精神，积极推行周密的质量
管理工作，生产的产品因其外型美观大方，工艺严谨细致、价格合理以及完善的售后服务，多年来深受
各地用户的一致好评。东光县峰利纸箱机械厂以振兴我国纸箱行业为己任，竭诚与广大用户合作，将以
不断提高的产品质量和更完善的售后服务满足用户的需要。

【东光县峰利纸箱机械厂】全自动裱纸机厂家讲解：全自动裱纸机纸板发作卷翘怎么办?

打印厂家最怕遇到的一个疑问即是纸板运用全自动裱纸机裱贴后纸板发作卷翘。严峻的纸板卷翘将极大
的影响到后续的模切工作，形成模切走位、降低效率，乃至影响成箱后的方正度，削弱纸箱整箱抗压强
度等，因此怎么防止纸板裱贴后卷翘，是咱们急需解决的疑问。

在纸箱贴面工艺中，全自动裱纸机，形成纸板卷翘缺点的原因除了少量状况是因为面纸和瓦楞纸板自身
的卷翘直接致使的外，绝大多数则是纸板吸收胶水里边的水份后形成了面纸和瓦楞纸板尺度的改变，尺
度改变的不一致就致使了裱贴后呈现卷翘的缺点。吸收的水分越多，其伸长的起伏越大。假如面纸弹性
的比率大于瓦楞纸板的弹性比率，则裱贴后的纸板向上卷翘，反之则为下弯。假如将纸板将吸收的水分
悉数分出，还复到本来的水份含量后，面纸会比本来的尺度略小，但瓦楞纸板比本来的尺度稍大，面纸
的缩短率要显着高于瓦楞纸板的缩短率，就简单呈现上弯的状况。而且经过调查还能发现，纸板横纹方
向的弹性比率是竖纹方向的10倍以上。也即是说，假如面纸或瓦楞纸板的长是横纹方向，宽是竖纹方向
，全自动裱纸机定制，则其尺度改变的起伏较大，反之其改变起伏将较小。

经过剖析得出卷翘的规则后，咱们便可找到一些办法加以改进，总结起来有如下三点：

一、进步胶水的固含量。已然面纸和瓦楞纸板是在吸收过多水分后而增长了起伏然后发作了卷翘，那么
咱们能够选用较高固含量的裱纸机裱贴胶水。胶水的固含量越高，全自动裱纸机厂家，其所含的水份越
少。而且固含量高的胶水，单位面积纸板的涂胶量能够削减，因而能够确保单位面积纸板吸收水份很多
削减，然后到达改进卷翘的意图。



二、选用准确的纸纹方向。为了确保纸板在裱贴过程中不呈现卷翘缺点，要保障长是竖纹，宽是横纹，
这样其尺度改变的起伏将较小。而且因为短边为横丝方向，长边为竖纹方向，其纸幅缩短的比值较横纹
打印要小得多，然后能够减轻卷翘的起伏。

三、挑选准确的堆叠办法。在进行裱贴的过程中，对刚完结裱贴的纸板选用正反相对的办法进行堆垛叠
压，也可在必定程度上改进纸板卷翘。关于完结裱贴且卷翘严峻的纸板，对比可行且有用的办法则是在
上面施加必定的重压，经过一段时间后，卷翘的纸板会有较显着地改进。

经过实践证明，只需选用较高固含量的胶水，坚持准确的纸纹方向，再辅之以准确的叠压办法，裱贴纸
板的卷翘疑问就能够得到底子改进。当然要到达抱负的裱贴效果，还离不开一台好的裱纸机。

【东光县峰利纸箱机械厂】东光县峰利纸箱机械厂专业生产加工全套纸箱机械设备及配件，高速水墨印
刷开槽机、高速钉箱机、薄刀分压机、裱纸机、粘箱机、等纸箱机械产品，我公司产品机械型号多、规
格全，全自动裱纸机商家，能满足不同用户的需求。东光县峰利纸箱机械厂本着“精益求精”的精神，
积极推行周密的质量管理工作，生产的产品因其外型美观大方，工艺严谨细致、价格合理以及完善的售
后服务，多年来深受各地用户的一致好评。东光县峰利纸箱机械厂以振兴我国纸箱行业为己任，竭诚与
广大用户合作，将以不断提高的产品质量和更完善的售后服务满足用户的需要。

【东光县峰利纸箱机械厂】全自动裱纸机厂家讲解：教您如何提高裱纸机加工效果

(一)印刷时尽量少喷粉，否则会造成堆粉处发空起泡。在贴面机加工前应把喷粉处理掉，印数多的可以
进行吊晾去粉处理，印数少的可以进行人工擦拭。

(二)压力要根据产品情况进行调节，一般铜版纸压力应比胶版纸小些，薄纸比厚纸小些。

(三)薄膜张紧度要适宜，一般以能够维持正常工作、不滞后为宜。太紧了易使产品卷曲，太松了会起皱
。

(四)湿度一般比印刷车间略小为宜，湿度太大会造成产品变形甚至褶皱，在产品加工完成后更会造成卷
曲。湿度太小会使产品在贴面过程中产生静电，使后道工序受到影响。

(五)在正确控制贴面机温度的同时还应使用适当的压力，因为纸张本身表面并不十分平整，只有在适当
压力作用下，热熔胶才会在赶走印刷品表面空气过程中充分润湿纸印刷品表面，并且产生胶体分子向印
刷品墨层、纸张分子间扩散，实现良好的粘结，实现对印刷品全表面的完整覆盖。

(六)待贴面产品必须平直，对有荷叶边和紧边现象的不平直纸张要进行处理。荷叶边纸张可以进行烘烤
处理，紧边纸张可以进行吊晾处理。

(七)一定要等印迹干透后方可使用贴面机进行加工，否则会造成起泡或拉毛现象。

【东光县峰利纸箱机械厂】东光县峰利纸箱机械厂专业生产加工全套纸箱机械设备及配件，高速水墨印
刷开槽机、高速钉箱机、薄刀分压机、裱纸机、粘箱机、等纸箱机械产品，我公司产品机械型号多、规
格全，能满足不同用户的需求。东光县峰利纸箱机械厂本着“精益求精”的精神，积极推行周密的质量
管理工作，生产的产品因其外型美观大方，工艺严谨细致、价格合理以及完善的售后服务，多年来深受
各地用户的一致好评。东光县峰利纸箱机械厂以振兴我国纸箱行业为己任，竭诚与广大用户合作，将以
不断提高的产品质量和更完善的售后服务满足用户的需要。

【东光县峰利纸箱机械厂】全自动裱纸机厂家讲解：裱纸机静电故障



1、在一般高分子的塑料进行成型的复合、热封和印刷时，静电造成不良的加工后果已屡见不鲜了。例如
静电将尘埃吸附于唱片上会引起杂音而损害音响效果。

静电往往使电子计算机运转失调。为此，人们早在20世纪90年代就总结出以下部分材料的静电序列;尼龙
→羊毛→木板→玻璃纤维→棉纱→金属→纸张→橡皮→(即任何一种承印物已经带电，一般带的电是负电
，可按其静电序列中左边物体磨擦其表面，则产生的正电荷就可以和右的负电荷抵消，这就是静电序列
消除法。

2、为防止塑料静电，就要减轻或防止磨擦。减少静电荷的产生的同时，应让已经产生的静电行尽快泄漏
，避免静电积累，就能有利于商品包装封焊或复合工艺流程生产的顺利进行。

全自动裱纸机商家-峰利纸箱机械(在线咨询)-全自动裱纸机由东光县峰利纸箱机械厂提供。全自动裱纸机
商家-峰利纸箱机械(在线咨询)-全自动裱纸机是东光县峰利纸箱机械厂（www.tz1288.com）今年全新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：毕经理。
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