
广东注塑模具加工厂 捷优塑胶

产品名称 广东注塑模具加工厂 捷优塑胶

公司名称 广州捷优塑胶制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区东景路1号自编1栋101房

联系电话  15622775858

产品详情

广州捷优塑胶制品有限公司是一家做精密模具加工、精密模具设计、精密模具定制的公司

捷优塑胶——越秀区精密模具厂

SW4000全数字智能精密补焊机与其它类型焊机的比较：1、与普通弧焊机的比较：由于普通弧焊机焊补
的冲击大，输入的能量大，因此焊后工件容易变形、咬边。而本焊机成功克服了这一难点，使精密的焊
补 变为现实。2、与冷焊机的比较现：今市场的冷焊机(如电阻焊、贴片机等)普遍存在焊补速度慢、焊后
结合度低、焊材对应少等缺点，不能满足厂家的需求。而
本焊机焊补速度快、焊后结合度高、焊材对应全，不同的材质选用不同的焊材。

捷优塑胶——海珠区精密模具厂

精密焊补特点：  A、热影响区小。B、无须预热保温处理，焊后工件不退火。  C、无变形和塌边
D、无气孔和砂眼  E、准确而精密，可焊接小而精密的几何区，最细焊丝可用至0.1-0.2mm。
F、使用方便灵活，可直接现场修补，免除对工件或修理部分做昂贵的分离工作。
G、可用于裂痕，崩缺，棱角，砂孔及使用磨损后的修复。  H、使用不同硬度的材料，可得到不同的
焊后硬度（如60HRC）。对冷冲模的韧口及刀具刃口也可进行焊补，精密注塑模具加工厂家，免除了普
通焊繁琐的预热、保温等过程，提高修补质量及效率。

广州捷优塑胶制品有限公司是一家做精密模具加工、精密模具设计、精密模具定制的公司

捷优塑胶——越秀区精密模具公司

冲床冲模是装在压力机上用于生产冲件的工艺装备，哪里有注塑模具加工厂家，由相互配合的上、下两
部分组成。凸模是冲模中起直接形成冲件作用的凸形工作零件，即以外形为工作表面的零件。凹模是冲
模中起直接形成冲件作用的凹形工作零件，即以内形为工作表面的零件。防护板是防止手指或异物进入



冲模危险区域的板状零件。压料板（圈）是冲模中用于压住冲压材料或工序件以控制材料流动的零件，
在拉深模中，压料板多数称为压料圈。

捷优塑胶——海珠区精密模具公司

压料筋是拉延模或拉深模中用以控制材料流动的筋状突起，压料筋可以是凹模或压料圈的局部结构，也
可以是镶入凹模或压料圈中的单独零件。压料槛是断面呈矩形的压料筋特称。参阅“压料筋”。承料板
是用于接长凹模上平面，承托冲压材料的板状零件。连续模是具有两个或更多工位的冲模，材料随压力
机行程逐次送进一工位，从而使冲件逐步成形。

广州捷优塑胶制品有限公司是一家做精密模具加工、精密模具设计、精密模具定制的公司

捷优塑胶——花都区精密模具厂

应用领域：1.各类模具的焊补2.铸造缺陷修补3.工件零部件维修
一、模具行业注塑模具冲压模具压铸模铜合金、铝合金模具
二、铸造行业球铁、灰鉄、不锈钢、的焊补，铜、铝合金缺陷的修补。  三、工件零部件机械配件、汽
车部件、轴类、齿类、泵类、阀类等。新一代的模具修补机主要是利用，亚激光焊的原理来实现的，
焊后完全冶金熔合，生产注塑模具加工厂家， 不用担心脱落。这种焊补方法的特点是:时间极短，发热量
很小。本焊机可在毫秒级的时间内完成焊丝和工件熔接过程。

捷优塑胶——荔湾区精密模具厂

由于焊机的起弧电流、时间都比通用的焊降低数倍，克服了焊补过程中对工件的冲击，即使是对没有加
工余量的加工面也可进行修补.焊接牢固度等同弧焊机，为完全冶金熔接，焊材硬度可选，焊后不会改变
焊材及母材的各项性能；2、修补精度高，可使用直径0.3mm至2.5mm焊丝、补材进行修补，不会失去原
基准面，多余焊料少，广东注塑模具加工厂，后期整i形容易。3、修补速度快，最快修补量可达100mm3/
min。4、基材损伤小，发热点小，修补后焊点可直接用手指触摸，不会造成基材退火变形。

广东注塑模具加工厂-捷优塑胶(推荐商家)由广州捷优塑胶制品有限公司提供。广东注塑模具加工厂-捷优
塑胶(推荐商家)是广州捷优塑胶制品有限公司（gzjysj.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：韩先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

