
清远双轴cnc加工中心 巨高机床

产品名称 清远双轴cnc加工中心 巨高机床

公司名称 东莞市巨高机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇犀牛陂村美景西路772号

联系电话  13686187896

产品详情

双轴cnc加工中心的主轴部件

双轴cnc加工中心有主轴部件，有些只有一个主轴部件，有一个以上。双轴cnc加工中心主轴是指机床上
的轴，用于驱动工件或刀具旋转。它是一个空心阶梯轴。数控车床空心轴占据的空间相对较大，但重量
可以减小。根据材料的机械分析，当扭矩通过轴传递时，双轴cnc加工中心生产厂家，传递有效扭矩的效
果越高，因为从径向截面观察外部。当数控车床轴需要传递大扭矩时，需要更厚的轴直径。由于在轴向
部分传递扭矩的影响很小，因此通常使用空心来减小旋转轴的重量。数控车床主轴部件通常由主轴、轴
承和传动部件（齿轮或皮带轮）组成。

双轴cnc加工中心是由哪些组成的

双轴cnc加工中心由数控装置、床身、主轴箱、刀架进给系统、尾座、液压系统、冷却系统、润滑系统、
排屑器等部分组成。数控车床分为立式数控车床和卧式数控车床两种类型。

立式数控车床用于回转直径较大的盘类零件车削加工。

卧式数控车床用于轴向尺寸较长或小型盘类零件的车削加工。

卧式数控车床按功能可进一步分为经济型数控车床、普通数控车床和车削加工中心。

(1)经济型数控车床：采用步进电动机和单片机对普通车床的车削进给系统进行改造后形成的简易型数控
车床。成本较低，自动化程度和功能都比较差，车削加工精度也不高，适用于要求不高的回转类零件的
车削加工。



(2)普通数控车床：根据车削加工要求在结构上进行专门设计，配备通用数控系统而形成的数控车床。数
控系统功能强，双轴cnc加工中心厂家，自动化程度和加工精度也比较高，适用于一般回转类零件的车削
加工。这种数控车床可同时控制两个坐标轴，即x轴和z轴。

车削中心

(3)车削加工中心：在普通数控车床的基础上，增加了C轴和动力头，更高的机床还带有刀库，可控制X、
Z和C三个坐标轴，联动控制轴可以是(X、Z)、(X、C)或(Z、C)。由于增加了C轴和铣削动力头，清远双
轴cnc加工中心，这种数控车床的加工功能大大增强，双轴cnc加工中心报价，除可以进行一般车削外，
还可以进行径向和轴向铣削、曲面铣削、中心线不在零件回转中心的孔和径向孔的钻削等加工。

双轴cnc加工中心怎么选择电主轴

电主轴是近年来在数控机床领域结合机床主轴和主轴电机的新技术。那么对于双轴cnc加工中心又该如何
选择电主轴呢?下面由我来告诉你吧!!

主轴线是一组部件，包括电主轴本身和它的附件:电主轴高频逆变器、润滑油雾冷却装置编码器内置换刀
等。这种主轴电机和主轴“组合”传动结构，主轴元件和驱动系统相对独立于机器的整体结构，因此可
以制成“主要单元”，俗称“头”，典型的、高精度环、低噪音带锁定结构更适合喷雾润滑。

主轴主轴电动机是主轴电动机新技术在数控机床领域的整合，这、直线电机技术与刀具高速，高速加工
到一个新的技术它是它是包括主轴本身及其附件主轴组件:高频主轴单元、、、反相、喷雾润滑装置冷却
设备改变、集成编码器和类似的工具。电机转子直接作为机床的主轴。主轴单元的外壳是电机的底座，
其他部件用于执行机床的电机和主轴的集成。

清远双轴cnc加工中心-巨高机床(推荐商家)由东莞市巨高机床有限公司提供。清远双轴cnc加工中心-巨
高机床(推荐商家)是东莞市巨高机床有限公司（www.jugaojc.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：董雪雄。
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